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Halfen HBS-05 Assembly Instructions

HBS-05: 1 Continuation bar fits 2 Coupler bars

Type HBS-05-B

Type HBS-05-A .
| T A7 T ZA 7T U 7T AU U2 U LN L

I
Continuation bar Coupler bar = forged, with nailing flange

Type HBS-05-S "

X
e w Va8 | ) ] Y | ) A ) &
I

Coupler bar = threaded sleeve

Identification: Coupler- and Continuation bars

Bar diame-

12* 14* 16* 20* 25 26* 28 30* 32 34 40
ter ds [mm)]

Thread ~ M12x1,75 M14x2,0 M16x2,0 M20%2,5 M25x2,5 M27x3,0 M28x2,5 M30%3,5 M32x3,0 M34x3,0 M40x4,0

colour coding
sealing plugs

light

reen red orange
8 8 blue

brown black dark blue  transparent

* = |SO standard metric screw thread (DIN 13-1)

Type S
‘-
ds 12-28mm 25 ds 12-40mm

Installation of the coupler bars
m (15t concreting phase) Type - B Type - S
@ Check sealing plug

Check that the thread of the HBS-05 Coupler bars are pro- ®
tected with sealing plug (standard delivery condition).

Fixing to steel formwork

The HBS-05 - Coupler bar is supplied ready for installation with forged sleeve and nailing flange (Coupler bar type B)
or threaded sleeve (Coupler Bar Type S), including a thread sealing plug. The coupler bar must be exactly aligned with
the axis of the continuation bar. Any deviations may comprimise the necessary concrete cover and bar spacings in the
connecting structure. Subsequent bending in the thread area is not permitted.

Type -B

21 Fixing with hex. head bolt with standard Fixing with blind Fixing with adhesive
ISO thread M 12 to M 20, M 26 and M 30. rivets plate (plastic)

K
@m&:t% 7% (e
7] / 7 .
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Halfen HBS-05

Fixing to timber formwork

Nailing plates for S-Coupler bars:

# ds 12-20mm:
- Plastic

Assembly Instructions

@ ds 25-32mm:
- Steel

Fixing with nails

@ds25-32mm

pa—

s

Timber batten to create a recess for shear loads

@ ds 12 -20 mm

i e

Installation of the continuation bars (2"d concreting phase)

Continuation bars

After removing the thread protection cap the
continuation bar HBS-05-A is first screwed in by hand
until it reaches the conical area of the thread. Use an
appropriate tool for final screwing and tightening (e.g.
ratchet or pipe wrench); the continuation bar must be
turned until it is fully screwed into the coupler bar and
the thread is no longer visible. The conical end of the
sleeve subsequently expands and a slip free connection
between the coupler and the continuation thread is
made; a torque wrench is not required as the
connection is self-locking.

Bent continuation bar

The same assembly procedure also applies for bent
continuation bars. When the thread of the coupler bar
(type HBS-05-S) is inserted and no longer visible,

the continuation bar can be rotated at least once more
for adjustment. When turning is continued beyond
this point, the two faces of the bars become locked.
Adjacent rebars, formwork parts or other objects may
obstruct rotation. The bent continuation bar can only
be turned if it can be freely rotated.
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HBS-05-AG
3

i
]
v
2
>
[
(a]

Cesky Lietuva Portugués Polski Nederlands

Espanol

Francais



<=
o]
1]
2
>
[
[a]

Cesky Lietuva Portugués Polski Nederlands

Espanol

Francais

Halfen HBS-05

Bent continuation bars combined with right-/
left-hand threaded coupler sleeve
When installing the right-hand/left-hand threaded
coupler sleeve HBS-05-RL it must be correctly placed.
Ensure that after one turn of the sleeve both left- and
right-hand threads make contact with the threads of
both bars. Check each connection manually to make
sure that there is sufficient contact with the bars.
The right-hand/left-hand threaded connector sleeve
HBS-05-RL is first turned by hand and then fully
tightened using an appropriate tool (e.g. ratchet or pipe
wrench); the coupler sleeve must be fully screwed onto
both bars until the threads are no longer visible.
Plastic trapezoidal recess formers are available for use
in the (15T concreting phase).

Positioning coupler HBS-05-P

The positioning coupler HBS-05-P is used to connect
HBS-05 reinforcement bars which are axially and
longitudinally immoveable. Screw the long sleeve onto
the HBS-05 Continuation bar, then screw the threaded
rod into the HBS-05 Coupler bar with the required
torque Mp and tighten the locking nut M against the
long sleeve. The maximum safety length K must not
be exceeded (see table below)!

IZI Table check length Kmax ®—>

ds A Amin  Amax  Kmax
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]

Ma
[Nm]
12 171 151 191 97 30
14 187 167 207 104 40
16 203 183 223 111 60
20 270 240 300 150 80
25 314 283 344 170 100
28 336 305 366 179 140

32 385 350 419 206 190

Assembly Instructions

HBS-05-AL
(red)

HBS-05-A,
Continuation bar, cast in
HBS-05-ALG,
Continuation bar, bent, left-hand threaded

71 F _HBS-05-P

I I

@ M ® |

Installation length A_
\

M = Locking nut, loose
F = fixed nut
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Halfen HBS-05 Assembly Instructions

Bending on the site or at the plant 8.0

Bending of coupler and continuation bars on-site or in
the precast plant is only permissible, if the spacing b =2 5
ds between the end of the thread or the sleeve and the
beginning of the bend is maintained.

For dimensions 2 ds < b < 5 d the bars can only be

Beginning of bend

(I

bent at the place of manufacture on a special bending '§
machine. 2
[} Ty g
w
-]
=
&
=
7}
. 3
® Welding ® =
Welding, even spot welding, can impair material proper- 4
ties. For that reason welding and heat application in the _ %
bending area is not allowed. Other welding, outside of ' °
the bending area has to be carried out according to ap- ‘\“ o
plicable welding regulations and is the sole responsibility
of the welding-contractor.
wn
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Halfen HBS-05 Montageanleitung

HBS-05: 1 Anschlussstab passend zu 2 Muffenstaben

Typ HBS-05-B [l
S| By NN\ NN
Typ HBS-05-A | 7Tl 7T 7T Z I ZU Z A7 Z U2 AL
I
¥ Anschlussstab Muffenstab = geschmiedet, mit Nagelflansch
i L T AADTTAINT
™1 R\HA\ TH 1S TN 1) T8 1) 0 ) W
Typ HBS-05-S H
PRI o i NN\ NE R}

Sl

U LN AU AN TN TN UL UL
I

Muffenstab = Schraubmuffe

Kennzeichnung: Muffen- und Anschlussstibe

Stabdurchmesser

12* 14* 16* 20* 25 26* 28 30* 32 34 40
ds [mm]

Gewinde  M12x1,75 M14x2,0 M16x2,0 M20x2,5 M25x2,5 M27x3,0 M28x2,5 M30%3,5 M32x3,0 M34x3,0 M40x4,0

sl riin rot orange iz braun schwarz Gl transparent
Gewindestopfen g 8 blau blau P

* = metrisches ISO-Regelgewinde (DIN 13-1)

pB Typ S

1BS-0!
S020

ds 12-28 mm ds 12-40mm

Montage der Muffenstéibe (1. Betonierabschnitt) Typ-B Typ-S

® Gewindeschutz priifen

B y "-.y
Das Einschraubgewinde der HBS-05-Muffenstdbe muss mit ® : i ® !‘m N
Gewindestopfen verschlossen sein (erfolgt werksseitig bei - —— -
der Herstellung).

Befestigung an Stahlschalung

Der HBS-05-Muffenstab wird einbaufertig, mit angeschmiedeter Muffe mit Nagelflansch (B-Muffenstab) bzw. mit auf-
geschraubter Muffe (S-Muffenstab), einschlieBlich Gewindeverschlussstopfen, geliefert. Der Muffenstab muss genau in
axialer Richtung des anzuschlieBenden Stabes eingebaut werden. Bei Abweichungen kénnen sonst im Anschlussbauteil
die erforderliche Betondeckung und gegebenenfalls Stababstande nicht eingehalten werden. Ein Nachbiegen der Stdbe
im Gewindebereich ist nicht zuldssig.

21 Befestigung mit Sechskantschraube mit Befestigung mit Befestigung mit
Regelgewinde M12 bis M20, M 26 und M 30. Blindnieten Klebeteller (Kunststoff)

@m&&:t% 7:[% fas s
7 / /] g
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Halfen HBS-05

Befestigung an Holzschalung

Nagelteller-Ausfiihrungen fiir S-Muffenstdbe: ¢ ds 12-20mm:
- Kunststoff

? ds 25-32mm:
- Stahl

Montageanleitung

Befestigung mit Négeln

@ds25-32mm

pa—

s

Ausbildung einer Querkraftnut

@ ds 12 -20 mm

e

FE@'_

Montage der Anschlussstdbe (2. Betonierabschnitt)

Einschrauben der Anschlussstdbe

Der Anschlussstab HBS-05-A wird nach dem Entfernen
der Gewindeschutzkappe zundchst von Hand bis zum
konischen Stabgewindeanlauf eingeschraubt. Das rest-
liche Einschrauben und Festziehen erfordert geeignetes
Werkzeug (z.B. Schnellschrauber oder Rohrzange) und
endet, wenn der letzte Gewindegang nicht mehr sicht-
bar ist. Dabei wird die Muffe im Bereich des konischen
Stabgewindeteils aufgeweitet und ein schlupffreier
Verbund zwischen Muffe und Stabgewinde erzielt;

die Verbindung ist ein selbstkonterndes System,

ein Drehmomentschliissel ist daher nicht erforderlich.

Gebogene Anschlussstibe

Der gleiche Montageablauf gilt auch fir gebogene
Anschlussstdbe. Wenn bei Anschluss an Muffenstab
Typ HBS-05-S das Stabgewinde auf ganzer Lange in die
Muffe eingedreht ist, kann der Anschlussstab zum Aus-
richten des gebogenen Schenkels noch mindestens eine
Stabumdrehung weiter in die Muffe eingedreht werden.
Beim Eindrehen Uber diesen Wert hinaus erfolgt eine
Konterung der Stabstirnflichen. Der gebogene
Anschlussstab kann nur eingedreht werden, wenn er
frei drehbar ist und keine Behinderungen durch benach-
barte Stdbe, Schalungsteile oder andere Einbauteile
bestehen.
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Halfen HBS-05 Montageanleitung

m Nicht drehbare gebogene Anschlussstdbe mit
= Rechts-/Links-Verbindungsmuffe anschlieBen.
= . _ RN\N\y
ZI S
w Die Rechts-/Links-Verbindungsmuffe HBS-05-RL muss HBS-05-A HBS-05-AL
beim Zusammenbau so angesetzt werden, dass nach (rot)
einer Umdrehung beide Gewinde gefasst haben. Bei
jeder Verbindung muss dies durch Ziehen an den zu e
verbindenden Staben tberpriift werden. Die Rechts-/ Re/L-Muffe
Links-Verbindungsmuffe wird zunédchst von Hand und
dann weiter mit geeignetem Werkzeug (z.B. Rohr- ).
zange) solange gedreht, bis beide Stabgewinde auf
ganzer Lange in die Rechts-/Links-Verbindungsmuffe
eingeschraubt sind.
S Als Einbauhilfe fir den 1.Betonierabschnitt sind
= } h
< Aussparungs-Trapezleisten lieferbar.
7}
'8 HBS-05-A,
=z Anschlussstab einbetoniert
HBS-05-ALG,
Anschlussstab gebogen, Linksgewinde
=
=
S
Positionsmuffe HBS-05-P 7.1 F  HBS-05-P
I I
Die Positionsmuffe HBS-05-P dient zur Verbindung | @ M [©) |
& zwischen axialuunverschieblichen und nicht drehbaren @7 Einbaulinge A _
3 Bewehrungsstdben. |
) ) \ \
2 Langmuffe auf das Gewinde des HBS-05-Anschlussstabes ‘
S aufdrehen, Gewindebolzen Uber fixierte Mutter F in den
& HBS-05-Muffenstab mit Drehmoment Mp eindrehen und ds ds
lose Mutter M gegen Langmuffe kontern. Das Kontroll-
maR max. K (siehe Tabelle unten) darf nicht tberschrit-
< ten werden!
>
=
2
- \
I
\
_ \
e \
w
S i
V] |
IZI Tabelle KontrollmaB Kpmax ®—> 7.2
)
=
<
o
it}
ds A Amin  Amax  Kmax Ma
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
12 171 151 191 97 30
v
sl 14 187 167 207 104 40
c
Ig 16 203 183 223 111 60
20 270 240 300 150 80
25 314 283 344 170 100
28 336 305 366 179 140 M = Kontermutter lose
32 385 350 419 206 190 F = fixierte Mutter
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Halfen HBS-05

Montageanleitung

Biegen auf der Baustelle oder im Werk

Biegungen der Muffen- und Anschlussstédbe auf der
Baustelle oder im Werk sind nur zuldssig, wenn der
Abstand b vom Gewinde- bzw. Muffenende bis
Kriimmungsbeginn 2 5 ds eingehalten wird.

Bei einem Abstand von 2 ds < b <5 ds missen die
Stédbe im Herstellwerk auf einer Spezialbiegemaschine
gebogen werden.

® SchweiBen

SchweiBen, auch PunktschweiBen, kann die Material-
eigenschaften negativ beeinflussen. Deshalb ist das
SchweiBen sowie das Eintragen von Warme im Biege-
bereich untersagt. SchweiBungen auBerhalb des
Biegebereiches sind nach giiltigen Schweivorschriften
durchzufiihren und liegen in der Verantwortung des
Ausflihrenden.

© 2026 - INST_HBS-05 05/22 - www.halfen.com
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Halfen HBS-05 Montagehandleiding

HBS-05: 1 stekeind passend op 2 stekankers

'Fn
Eo | type HBS-05-B [
] Y X J
- type HBS-05-A et __) rrarzi.
I
I stekeind stekanker = met vaste spijkerflensplaat
| L
- N \\\Hx\ TS ON TN TN, U\, § \n\\w
Q
£ _———  type HBS-055 N
[ B 7 B N
[a] g B 7T L7
stekanker = met verbindingsmof ' '
wn
= Kenmerk: Stekankers en stekeinden
< X
i Staafdiameter ), 4% 16*  20* 25 26* 28 30~ 32 34 40
S ds [mm]
2
Draad M12x1,75 M14x2,0 M16x2,0 M20%2,5 M25%2,5 M27x3,0 M28x2,5 M30x3,5 M32x3,0 M34x3,0 M40x4,0
Kleurcodering . licht- . donker-
= . groen rood oranje bruin zwart transparant
= afsluitdoppen blauw blauw
E * = metrische 1SO-schroefdraad (DIN 13-1)
" Type -B Type -S
% S—
3 ds 12-28 mm . ds 12-40mm
S D’
o
<
E m Montage van de stekankers (1e stortfase) Type - B Type - S
(]
2
@ Beschermkapje controleren
De draad van de HBS-05 stekanker moet voorzien zijn van ®
= een door Leviat gemonteerde afsluitdop.
“
(H}
v
Bevestiging aan stalen bekisting
Het HBS-05 stekanker wordt inbouwgereed, met vaste spijkerflensplaat (stekanker type - B) of met stekanker met verbin-
S dingsmof (stekanker type - S), inclusief afsluitdoppen, geleverd. Het stekanker dient loodrecht, of in axiale lijn met het aan
'S te sluiten stekeind, op de bekisting te worden gemonteerd. Bij afwijkingen kan in het aan te sluiten bouwdeel de noodzake-
o lijke betondekking en mogelijk ook staafafstanden niet gegarandeerd worden. Buigen van de staven in gebieden van de
= raad is niet toegestaan.
21 Bevestiging met zeskantbout met Bevestiging met Bevestiging met
schroefdraad M12 tot M20, M26 en M 30. klinknagels lijmplaat (kunststof)
wn
‘<
O
c
<
fre

@mﬁ:ﬁ% 7:[% e
/] / b 4
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Halfen HBS-05 Montagehandleiding

Bevestiging aan houten bekisting

Spijkerplaat-uitvoeringen voor S-stekankers: % dg 12-20mm: ® dg 25-32mm:
- kunststof - Staal

English

Bevestiging met spijkers Bevestiging in een verdiepte sponning

[2d:25-32 mm | © ds 12 - 20 mm ”
N
== e

spH kerplaat [ .

Deutsch

7777

Nederlands

Polski

Montage van de stekeinden (2e stortfase) 1e betonsegment 2e betonsegment

Montage van de stekeinden

Het stekeind HBS-05-A wordt na het verwijderen van

de beschermkap eerst handmatig, tot aan het conische
begin van de draad ingeschroefd. Het verdere indraaien
en bevestigen vereist geschikt gereedschap (bijv. boor-
machine of griptang): het stekeind dient dan zover te
worden ingeschroefd tot de draad niet meer zichtbaar is.
Daarbij wordt de mof in bereik van het conische draad-
deel verruimd en een slipvrije verbinding tussen mof en
draad gerealiseerd. De verbinding is een zelfborgend
systeem, waardoor een momentsleutel overbodig is.

Portugués

Lietuva

Gebogen stekeinden stekanker
HBS-05-S

Dezelfde montagevolgorde geldt ook voor gebogen S
stekeinden. Wanneer bij het aansluiten van stekanker
type HBS-05-S de draad volledig in de mof is gedraaid,
kan het stekanker voor het positioneren van het gebogen
stekeind nog tenminste een volledige slag verder in de
mof ingedraaid worden. Bij het indraaien voorbij dit punt
zullen de staafkoppen elkaar blokkeren. Het stekeind kan
alleen ingedraaid worden wanneer deze vrij draaibaar

is en geen belemmeringen door aangrenzende staven,
bekistingdelen of andere inbouwdelen bestaat.

Cesky

Espanol

Francais

gebogen stekeind
HBS-05-AG
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Halfen HBS-05 Montagehandleiding

Niet-draaibare gebogen stekankers met
= rechtse/linkse verbindingsmof aansluiten. m 5 W
w0 y - — 8 L — e
Eo De rechtse/linkse verbindingsmof HBS-05-RL moet bij
Iy de montage zo gepositioneerd worden, dat na een HBS-05-A HBS-05-AL
omdraaiing beide draadeinden aansluiten. Bij iedere (rood)
verbinding moet dit gecontroleerd worden door te
trekken aan de te verbinden staven. De rechtse/linkse
£ verbindingsmof wordt eerst handmatig en daarna net R-/L-mof
L zo ver met geschikt gereedschap gedraaid, tot beide
=1 . . .
73 staafdraden op volledige lengte in de rechtse/linkse
[a] L . o
verbindingsmof ingedraaid zijn.
Voor het inbouwen van stekeind type HBS-05-A zijn
" speciale trapezium uitsparingen leverbaar.
°
<
&
o
°
2 HBS-05-A,
stekeind in beton gestort
HBS-05-ALG,
stekeind gebogen, linkse draad
=
i
)
-9
Positiemof HBS-05-P 7.1 F  HBS-05-P
[ [
" De positiem of HBS-05-P dient voor de verbinding | @ ™ [©) |
< tussen laxlaal gefixeerd en niet draaibare HBS-05 % inbouwlengte A — INESSSSSSS
&0 wapening doorkoppelstaven. Lange mof op de draad | |
+ van het HBS-05 stekeind draaien, draadeind voorbij ‘
g bevestigde moer F in de HBS-05-mof met aandraai-
moment Ma draaien en losse moer M tegen de lange ds ‘ F M ‘ ds
mof aandraaien. De controlemaat max. K (zie onder-
o staand tabel) mag niet overschreden worden!
> - A min' e
2
2
- F (D™ |
&5 W
| controlemaat !
> ! \
-
B \
(H} | .
O 1 A max. |
— IZI Tabel controlemaat Kpyax ®4> 7.2
2
<
a
“ ds A Amin  Amax  Kmax Ma
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
12 171 151 191 97 30
wn
&b 14 187 167 207 104 40
c
Ig 16 203 183 223 111 60
20 270 240 300 150 80
25 314 283 344 170 100
28 336 305 366 179 140 M = contramoer los
32 385 350 419 206 190 F = bevestigde moer
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Halfen HBS-05

Buigen op de bouwplaats of in de fabriek

Het buigen van HBS-05 stekankers en stekeinden op de
bouwplaats of in het werk is alleen toegestaan wanneer
voor de afstand b van draad- of mofeind tot begin
buiging = 5 ds aangehouden wordt. Bij een afstand van
2 ds 2 b =5 dg moeten de staven vooraf door Halfen op
een speciale buigmachine gebogen worden.

® Lassen

Lassen, ook hechtlassen, kan de materiaaleigenschappen
negatief beinvloeden. Daarom is het lassen, alsook het
verhitten van het materiaal in de buigzone verboden.
Lassen is alleen toegelaten buiten de buigzone, dient
uitgevoerd te worden volgens geldende normeringen en
lasvoorschriften en is voor de verantwoordelijkheid van
de uitvoerende partij.

© 2026 - INST_HBS-05 05/22 - www.halfen.com
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Halfen HBS-05 Instrukcja montazu

HBS-05: 1 pret gwintowany pasuje do dwdch typéw pretéw z mufami

Typ HBS-05-B I
Typ HBS-05-A NW‘:I J}\/ [ 7 ZUZIZ NN LU //) "7zl 7
¥ Pret gwintowany Pret z odkuta mufa z kotnierzem !
SN h\l i\ AN \\/\ \\/ \é/\\/ /\é/\\ w
i Typ HBS-05-S [
(G

| U LN A TU AN TN TN ZUAL LU /
I

Pret z mufa nakrecang

Znakowanie: Prety z mufa i prety gwintowane

Srednica preta

12* 14* 16* 20* 25 26* 28 30* 32 34 40
ds [mm]

Gwint M12x1,75 M14x2,0 M16x2,0 M20x2,5 M25%2,5 M27x3,0 M28x2,5 M30x3,5 M32x3,0 M34x3,0 M40x4,0

Kolor zatyczki Zielon Czerwo- Pomarafi  Jasny brazow Caam Ciemny bezbarwn
ochronnej y ny -czowy niebieski azowy Y niebieski Y
* = gwint metryczny 1SO (DIN 13-1); pozostate - gwint specjalny
Typ -B Typ -S

1BS-0!
S020

ds 12-28 mm ds 12-40mm

(erwaza o betonama 4] [ es
m (pierwsza faza betonowania) 14 Typ-B Typ-S

@ Sprawdzi¢ zatyczke ochronna

Gwint wewnetrzny mufy HBS-05 musi by¢ zamkniety ® Lot J i
zatyczka z tworzywa (produkt Leviat)

Mocowanie do szalunku metalowego

Prety HBS-05-B z odkutag mufa z kotnierzem i HBS-05-S z mufa nakracana sa dostarczane gotowe do montazu
oraz w komplecie z zatyczkami ochronnymi. Mufy pretéw musza by¢ utozone doktadnie w osi potaczenia pretdw.
W przypadku odchytek moga nie by¢ zachowane: wymagana otulina i odstepy miedzy pretami.

Pozniejsze doginanie pretéw w strefie gwintowanej jest niedozwolone.

2.1 | mocowanie za pomoca sruby z szesciokatnym tbem, ze mocowanie za mocowanie za pomoca tarczki
standardowym gwintem metrycznym ISO M12 - M20, M26 i M30 pomoca nitéw przyklejanej (nie samoprzepnej)

/ 4
Emg:[% %@@ 7:[% fa= =
/ : 4 ,
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Halfen HBS-05 Instrukcja montazu

Mocowanie do szalunku drewnianego

=

=

®

Tarczki dla pretéw z mufami typu -S: @ dg 12-20mm: @ ds 25-32mm: w
- Plastik - Stal

=

mocowanie za pomoca gwozdzi mocowanie z uzyciem listewki drewnianej dla ]

uksztatowania niszy dla przeniesienia sit poprzecznych 5

3 (a]

pa—

s

|2 ds25-32mm | @ ds 12 - 20 mm ”
T3

%ﬁ
Nederlands

m Montaz pretéw gwintowanych Pierwsza faza betonowania | Druga faza betonowania
(Druga faza)

Prety gwintowane

Po wyjeciu zatyczek ochronnych pret gwintowany
HBS-05-A jest poczatkowo wkrecany recznie do czasu
osiagniecia strefy stozkowej gwintu. Ostateczne dokrece-
nie pofaczenia wymaga uzycia odpowiednich narzedzi
(np. klucza do rur). Pret gwintowany musi by¢ catkowicie
wkrecony w mufe tak aby gwint nie byt widoczny. W ten
sposob stozkowa koricéwka mufy zostaje rozszerzona i
osiaga sie pofaczenie bezslizgowe miedzy mufa a pretem
gwintowanym. Potaczenie jest samoblokujace, dlatego nie
jest wymagane uzycie klucza dynamometrycznego.

7]
@
=
o
=
=
=
o
o

Lietuva

Cesky

E:I Wygiete prety gwintowane Pret z mufa n
- YEIEte prey 8 HBS-05-5 I

Sposéb montazu wygietych pretéw gwintowanych jest
taki sam jak dla pretéw prostych. Kiedy gwint potaczenio-
wy jest catkowicie wkrecony w mufe preta typu HBS-05-S,
pret gwintowany moze by¢ przekrecony przynajmniej je-
den raz. W przypadku kontynuacji dokrecania, koncéwki
dwoch taczonych pretéw zostang zablokowane. Wygiety
pret gwintowany moze by¢ dokrecany jesli ma mozliwo$¢
swobodnego obrotu i nie ma zadnych przeszkdd takich
jak sasiednie prety, czesci szalunku i inne.

Espanol

Francais

wygiety pret gwintowany
HBS-05-AG
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Halfen HBS-05

Wygiete prety gwintowane w zestawie z mufa
HBS-05-RL nagwintowana przeciwbieznie prawo
i lewoskretnie.

Mufa HBS-05-RL musi by¢ prawidtowo umiejscowiona
w osi zbrojenia tak, aby mozliwe byto jej pdzniejsze
dokrecenie i uchwycenie gwintéw obu pretéw.

W kazdym przypadku nalezy sprawdzi¢ czy prety
zostaty prawidtowo potaczone. Mufa HBS-05-RL jest
poczatkowo dokrecana recznie, a w koricowej fazie
wymagane jest uzycie odpowiednich narzedzi

(np. klucza do rur), w celu catkowitego wkrecenia
gwintéw obu taczonych pretéw w mufe. W celu
zabetonowania w pierwszej fazie preta z gwintem
prawoskretnym, dostepna jest trapezowa wktadka
tworzywowa umozliwiajaca wykonanie odpowiedniej
wneki w betonie.

Ztaczka regulowana HBS-05-P

Ztaczka regulowana HBS-05-P stuzy do faczenia osiowo
nieruchomych i nieobracajacych sie pretéw gwintowa-
nych typu HBS-05. Diuzsza mufe nakreci¢ na gwint
faczonego preta. Za pomoca nieruchomej nakretki F
wkreci¢ trzpien gwintowany w mufe drugiego z
faczonych pretéw z momentem Ma i skontrowaé
dtuzsza mufe luzng nakretka M. Nie moze by¢ przekro-
czony wymiar kontrolny max.K (patrz tabela ponizej)!

IZI Tabela kontrolna Kmax ®—>

ds A Amin  Amax  Kmax
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]

Ma
[Nm]
12 171 151 191 97 30
14 187 167 207 104 40
16 203 183 223 111 60
20 270 240 300 150 80
25 314 283 344 170 100
28 336 305 366 179 140

32 385 350 419 206 190

16

Instrukcja montazu

HBS-05-AL
(czerwony)

HBS-05-A
w betonowany pret gwintowany
HBS-05-ALG,

wygiety pret gwintowany
z gwintem lewoskretnym

71 F HBS-05-P
I I
| @M |
diugos¢ zabudowy A_
\ \
\
ds F oM L ds
3 W

IS oN—
& T

dtugos¢ kontrolna

[k

A max.

M = nakretka kontrujaca

F = nakretka nieruchoma
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Halfen HBS-05 Instrukcja montazu

Gigcie pretéw na budowie

lub w zakfadzie prefabrykacyjnym
Giecie pretéw zaginanych i pretéw z mufami na
budowie lub w zaktadzie prefabrykacyjnym jest dozwolo-
ne tylko wtedy, gdy wymiar pomiedzy koficem gwintu
lub koricem mufy a poczatkiem zagiecia wynosi b 2 5ds.
Dla zakresu 2ds < b < 5ds prety musza byc¢ giete na
specjalnych gietarkach w zakfadzie produkcyjnym.

Giecie

English

Deutsch

w
o
=
<
=
)
°
]
Z

® Spawanie

Spawanie, w tym spoiny sczepne, moga miec¢ negatyw-
ny wplyw na wtasciwosci taczonego materiatu.

Z tego wzgledu spawanie oraz podgrzewanie w strefie
giecia jest zabronione. Spawanie poza strefami giecia
musi by¢ przeprowadzone zgodnie z obowigzujacymi
przepisami spawalniczymi, za co odpowiada wykonawca
potaczen spawanych.

[
@
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t
o
o
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>
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>
=
0
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Compatibilidade do varao roscado com 2 tipos de unides

Tipo HBS-05-B [
Tipo HBS-05-A ~~AW‘:! J}\/ [ 7 ZUZIZ NN LU //) "7zl 7
¥ Varao roscado Varao com unido roscada = forjado, com flz‘ir‘lge de pregar
TS IS IST \\/\ \\/ \é/\\/ /\é/\\ /’W
! _——_ Tipo HBS-05:S H
> — |}

| U LN A TU AN TN TN ZUAL LU /

~ o Ll
Varao com uniao roscada = uniao roscada

Tipos: Uniao- e varao roscado

Didametro do
varao 12* 14* 16* 20* 25 26* 28 30* 32 34 40
ds [mm]

Rosca M12x1,75 M14x2,0 M16x2,0 M20x2,5 M25x2,5 M27x3,0 M28x2,5 M30x3,5 M32x3,0 M34x3,0 M40x4,0

Cédigo de verme- azul azul

" verde laranja castanho preto transparente
cores -lho claro escuro
**Cédigo de cores de identificacdo da tampa de proteccao * = Rosca métrica standard 1SO (DIN 13-1)
Tipo -B Tipo -§

< 2
ds 12-28mm @ .I ds 12-40mm
2
Montagem do varao com uniao roscada . '
m (12 fase de betonagem) Tipo Type - B Tipo Type -

® Verificar a tampa de proteccao

u = —
A unido roscada dos vardes deverd estar protegida com a @ !m AN
tampa de proteccdo (incluido no fornecimento). -

Fixacao a cofragem metalica

Os varbes HBS-05 com unido roscada de pregar (HBS tipo B) ou unido roscada (HBS tipo S) sdo fornecidos prontos a
serem colocados em obra sem necessidade de preparagdo prévia. Incluem tampa de protecgdo. O vardo com unido
roscada deverd estar perfeitamente alinhado com o eixo do vardo roscado. No caso de ocorrerem desvios em relagdo
ao eixo, o recobrimento e o espagamento entre varées especificados poderao nao ser cumpridos. Caso seja necessario
efectuar ajustes subsequentes, a parte roscada do varao nao pode ser dobrada.

21 Fixagdo com parafuso de cabeca Fixagdo com rebites. Fixagdo com tampa de
sextavada ISO M 12 a M20, M26 e M30 pregar (material plastico)

o
== 7:[% fas s
7] / /] d
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Halfen HBS-05

Fixacao a cofragem de madeira

Tampas de pregar para varao com uniao roscada tipo S: @ ds 12-20mm:
- Plastico

Instrucoes de Montagem

¢ ds 25-32mm:
- Aco

Fixagdo com pregos

@ds25-32mm

pa—

s

Negativo em Madeira para esforcos de corte

@ ds 12 -20 mm

e

Tampa
de P

m Montagem do varao roscado
(22 fase de betonagem)

Varao roscado

Ap0s retirar a tampa de protecgdo, inicialmente o varao
roscado HBS-05- A deverd ser apertado a mao até atingir
a parte conica da rosca. O aperto final devera ser
efectuado mediante uma ferramenta apropriada.

Apertar o vardo até que a rosca deixe de ser visivel.
Através da expansdo da parte conica da uniao
consegue-se uma ligagdo sem escorregamento.

A ligagdo entre os vares € auto bloqueével.

Varao roscado dobrado

O mesmo procedimento de montagem é também
aplicavel aos vardes dobrados. Mesmo que o vardo esteja
completamente roscado no interior da unido é possivel
rodé-lo pelo menos mais uma vez, continuando a apertar
ird bloquear o vardo.

O aperto de vardes dobrados é apenas possivel se
puderem rodar livremente sem que hajam obstrugdes
como vardes adjacentes, cofragem ou outros elementos.

© 2026 - INST_HBS-05 05/22 - www.halfen.com

22 fase de betonagem

1
Varao com |[ |
unido roscada /JJ—- -
R | ~
HBS-05-S S\ N
D : \
S
N | L//
| ///,\
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/// I
/
/
/
/
\ A7
Varao roscado W
dobrado HBS-05-AG
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Halfen HBS-05

Varao roscado dobrado com unido dupla roscada

Para a correcta instalagdo da unido dupla roscada HBS-
05-RL é necessario que esta fique posicionada tal que
permita a roscagem dos vardes a esquerda e a direita.
A verificagdo do correcto aperto é efectuada mediante
a traccao dos varbes a serem unidos.

O aperto dos vardes na unido dupla roscada HBS-05-RL
deverd ser inicialmente efectuado a mao. O aperto final
deverd ser efectuado mediante uma ferramenta apro-
priada até que ambos os varées estejam completamente
roscados na unido.

Na montagem do vardo roscado (12 fase de betona-
gem) colocam-se negativos, em pldstico, incorporados
no betdo junto a parte roscada afim de possibilitar a
posterior unido (figura 6.0).

Manga de posicionamento HBS-05-P

A manga de posicionamento HBS-05-P ¢ usada quando
os varées HBS-05 ndo podem ser rodados nem desloca-
dos axialmente.

Apertar a extremidade da manga com unido roscada no
vardo roscado HBS-05, seguidamente apertar a extremi-
dade roscada da manga no varao HBS-05 com uniao
roscada, dando aperto torsor Ma. Apertar a porca M na
manga para bloquear a unido. O comprimento maximo
K deverd ser verificado (ver tabela abaixo indicada)!

Tabela com os comprimentos
E axi p ®
maximos Kmax

ds A Amin  Amax  Kmax Ma
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
12 171 151 191 97 30

14 187 167 207 104 40
16 203 183 223 111 60
20 270 240 300 150 80
25 314 283 344 170 100
28 336 305 366 179 140
32 385 350 419 206 190

20

Instrucoes de Montagem

HBS-05-A HBS-05-AL
(Vermelho)
Uniao dupla
roscada R-/L
HBS-05-A,

Vardo roscado,

incorporado no betdo
HBS-05-ALG,
Vardo roscado, dobrado,
com roscado a esquerda

F HBS05P
N

ol -y

@ m o |

Comprimento de —=IMIESSS

\ montagem A |

M = Porca de bloqueio
F = Porca de fixagaor
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Halfen HBS-05

Dobragem do varao

A dobragem em obra dos varoes roscados ou com
unido roscada € apenas permitida se a distdncia b =2 5
ds entre a extremidade da parte roscada/unido roscada
e o inicio o comprimento de dobragem for assegurada.
Para distancias 2 ds 2 b < 5 ds os varées deverdo ser
dobrados em fébrica com equipamento especial.

® Soldadura

Ndo deverdo ser executadas soldaduras proximas a
dobragem dos vardes. Fora dessa zona as soldaduras
deverdo ser executadas conforme regulamentagao apli-
cavel sendo da responsabilidade do executante.

© 2026 - INST_HBS-05 05/22 - www.halfen.com
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Inicio do comprimento de
dobragem

Z g2 02 FZ 22 F 2 2 F 2 22 2 22 F_Z 22
2SS SV VNV IV INVNVIN VNSNS [NV

21

Nederlands Deutsch English

Polski

(7]
@
=
o
=]
=
T
o
o.

Cesky Lietuva

Espanol

Francais



Halfen HBS-05 Montavimo instrukcija

HBS-05: 1 ngimo strypas, tinkantis 2 movos strypams

=
2 Tipas HBS-05-B
% — Il
& Tipas HBS-05-A —k 2 b
) P. v/ 4/ | V| 7 //HL
I Prijungimo strypas v Mof\llos strypas = kaltinis,
i 77 su fl ansu 'su vinimi
= SPSC-9030 ﬁ TN T LN T T I, W
Q SPSC Sertifikatas Tipas HBS-05-S
5 Nr SPSC-9030 [ GO ] I
2 -~ =
w7/ 77 7 I 7Y Z U7 7 ////‘H_L
Movos strypas = Srieginé mova
-§ meéjimas: Movy ir prijungimo strypai
‘—: Strypo
<5 skersmuo 12* 14* 16* 20* 25 26* 28 30* 32 34 40
2 ds [mm]
Sriegis M12x1,75 M14x2,0 M16x2,0 M20%2,5 M25x2,5 M27x3,0 M28x2,5 M30x3,5 M32x3,0 M34x3,0 M40x4,0
] SPaIYInIS** Zalia  raudona Oranz. oo ruda juoda tamﬂal skaidrus
) kodavimas mélyna mélyna
** apsauginius danga srieginiy kamsciy * = metrinis ISO pagrindinis sriegis (DIN 13-1)
Tipas -B Tipas -S
8 S —
& ds 12-28mm . ds 12-40mm
2 —
o
o
< - o
= m (1-a betonavimo fazé) gl Tipas-B e
s
—
® Sriegio apsauga
HBS-05-movy strypy jsukimo sriegis turi biti uzkimstas ® . i
. srieginiais kamsteliais (tai atliekama firmoje Leviat). f
-
o
UV
Tvirtinimas prie plieninio klojinio
_ HBS-05 - movos strypas tiekiamas paruostas jstatymui su prikalta mova su fl ansu su vinimi (B movos strypas) arba su
& uzsukta mova (S-movos strypas) kartu su srieginiais kamsteliais. Movos strypas turi biti jmontuotas tiksliai prijungiamo
= strypo asies kryptim Esant nukrypimams Siaip tada prijungimo detaléje reikiamo beton dangos sluoksnio ir strypy atstumy
] islaikyti nebegalima. Lenkti strypy sriegio srityje negalima.
21 Tvirtinimas su $esiabriauniu varztu su Tvirtinimas su Tvirtinimas su lipnia
pagrindiniu sriegiu M12 iki M20, M26, M30 vienp.kniedémis plastmasine plokstele
wn .
‘<
O
c
<
frs

@mﬁ:ﬁ% 7:[% e
7 4 /]
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Halfen HBS-05

Montavimo instrukcija

Tvirtinimas prie medinio apkalimo (apmusimo lentomis)

Prikalimo ploksteliy modeliai S movy strypams:

@ ds 12-20mm:
- Plastmaseé

@ ds 25-32mm:
- Plienas

Tvirtinimas vinimis

@ds25-32mm

pa—

s

Soninés jégos jlaido formavimas

] @ ds12-20 mm K?
((& T
Prikavlim.o s
Blgwkstehq [

m Prijungimo strypy montavimas
(2-a betonavimo fazé)

Prijungimo strypy jsukimas

Prijungimo strypas HBS-05-A, nuémus sriegio kamstelj,
visy pirma yra jsukamas ranka iki kiigio formos strypo
sriegio jsibégéjimo. Toliau sukti ir priverzti jau reikia
tinkamu jrankiu (pvz. greitai veikianciu varzty j suktuvu
arba dujy raktu), o tinkamai priverziama yra tada, kai
paskutinés sriegio eigos jau nebesimato. Tokiu badu
mova kugio formos strypo sriegio srityje yra prapleciama
ir pasiekiamas nepraslystantis sujungimas tarp movos ir
strypo sriegio; Sis sujungimas yra savaiminio tvirtinimo
sistema, todél sukimo momento raktas ¢ia jau yra
nebereikalingas.

Lenkti prijungimo strypai

Taip pat yra montuojami ir lenkti prijungimo strypai.

Kai prijungiant prie movos strypo tipo pHBS-05-S strypo
sriegis j mova yra jsukamas visu ilgiu, prijungimo strypa
dar galima jsukti j mova bent jau vienu strypo apsisukimu,
norint islyginti sulenkta krastine. Jei jsukama, virsijant Sig
verte, strypo priekiniai pavirsiai yra sutvirtinami. Lenka
prijungimo strypa jsukti galima tik tada, jei jis laisvai
sukasi ir tam nekliudo 3alia esantys strypai, apkalimo
dalys arba kitos jmontuotos konstrukcinés detalés.

© 2026 - INST_HBS-05 05/22 - www.halfen.com

2-a betonavimo fazé

1-a betonavimo fazé

Movos trypas f]l
HBS-05-5 j
N 8 ™S
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\
)
A
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/
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/
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Lenktas prijungimo strypas \\
HBS-05-AG
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Halfen HBS-05

m Nesukamy lenkty prijungimo strypy prijungimas
desinés/kairés pusés sujungimo mova.

Desinés/ kairés pusés sujungimo mova HBS-05-RL
montuojant turi biti uzdéta taip, kad abu sriegiai bty
uzgriebiami po vieno apsisukimo. Tai bitina patikrinti
kiekvienam sujungimui, patraukiant uz sujungiamy
strypy. Desinés/ kairés pusés sujungimo mova i$ pradziy
yra sukama ranka, o paskui tinkamu jrankiu (pvz. dujy
raktu) tol, kol abu strypo sriegiai j desinés/ kairés pusés
sujungimo mova jsisuks visu savo ilgiu.

Montavimo pagalbai 1-ai betonavimo fazei tiekiami
laisvos isémos trapecijos formos juostelés.

Poziciné mova HBS-05-P

Poziciné mova HBS-05-P yra skirta sujungimui tarp
pagal asj neperstumiamy ir nesukamy armatros strypy.
Ant HBS-05-prijungimo strypo sriegio uzsukite ilgaja
mova.Tada per fi ksuotg verzle j HBS-05-movos strypa
isukite sraigta su sriegiu sukimo momentu My ir uzfi
ksuokite palaida verzle M ilgosios movos atzvilgiu.
Kontrolinio matmens maks.K (zr. lentele apacioje) virsyti
negaliman!

O &

Amax maks. K Mp
[mm] [mm] [Nm]

12 171 151 191 97 30
14 187 167 207 104 40
16 203 183 223 111 60
20 270 240 300 150 80
25 314 283 344 170 100
28 336 305 366 179 140
32 385 350 419 206 190

IZI Kontroliniy matmeny
maks. K lentelé

ds A Anmin
[mm] [mm] [mm]

24

Montavimo instrukcija

HBS-05-AL
(raudonas)

HBS-05-A,
|betonuotasprijungimo strypas
HBS-05-ALG,

Lenktas prijungimo strypas, Kairys sriegis

71 F _HBS-05-P

| |
W o |

Montavimo ilgis A —=IIES5%
\ \

QI —
3 [

|Kontrolinis matas

M = palaida kontrverzlé

F = fiksuota verzlé

© 2026 - INST_HBS-05 05/22 - www.halfen.com




Halfen HBS-05

m Lenkimas ar lankstymas statybvietéje
arba gamykloje

Movy ir prijungimo strypy (architektiriniy islaidy)
lenkimas statybvietéje arba gamykloje leistinas tik tada,
kai yra laikomasi atstumo b nuo sriegio arba movos
galo iki pasukimo pradZzios 2 5ds.

Esant atstumui 2ds < b < 5 d; strypai turi bati lenkiami
gamintojo gamykloje su specialia lenkimo masina ar
staklémis.

® Suvirinimas

Suvirinimas, taip pat ir taskinis, gali neigiamai jtakoti
medziagos savybes. Todél suvirinimas ir bet koks
terminis apdorojimas lenkimo srityje yra draudziamas.
Virinimas uz lenkimo srities turi bati atliekamas, laikantis
galiojanciy suvirinimoinstrukcijy, o uz darbus atsako
juos atliekantis asmuo.
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Pasisukimo pradzia

(I

Z g2 02 FZ 22 F 2 2 F 2 22 2 22 F_Z 22
2SS SV VNV IV INVNVIN VNSNS [NV
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HBS-05: Napojovaci prut vhodny ke 2 pr

Typ HBS-05-A

I napojovaci prut
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Montazni navod

Typ HBS-05-B [l
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prut s objimkou = kovany, s pfirubou

Typ HBS-05-S l
N MMN\RN\

Znaceni: pruty s objimkou a napojovaci pruty
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prut s objimkou = Sroubovana objimka

primér prutd . 14* 16 20 26 28 30 32 34 40
dg [mm]
zavit M12x1,75 M14x2,0 M16x2,0 M20x2,5 M25x2,5 M27x3,0 M28x2,5 M30x3,5 M32x3,0 M34x3,0 M40x4,0
barevné rozlisené A . < . svétle i . tmavé .
. zelend  Cervend oranzova . hnéda éernd © transparentni
ochrany zvitu modra modra
* = metricky zavit (DIN 13-1)
pB Typ S
dg 12-28 mm 25 ds 12-40mm

Montaz pruti s objimkou (1. zabér betonaze)
® Zkontrolujte ochranu zaviti

Zavit pro zasroubovani prutd s objimkou HBS-05 musi byt
uzavien zdtkou (jiz ze zavodu Leviat).

Upevnéni na ocelové bednéni

HBS-05 prut s objimkou se dodavd pfipraveny k montazi, s
nakovanou objimkou s pfirubou (prut B s objimkou), pfip. s
nasroubovanou objimkou (prut S s objimkou), véetné

ochrany zavitu. Prut s objimkou musi byt zabudovan pfesné

o = o—
® O)il@:::s

v axidlnim sméru napojovaného prutu. Jinak u napojované-
ho stavebniho dilce nelze dodrzet potiebné kryti betonem
a pfip. ani vzddlenosti prutl. Dodatecné ohybani prutd v
oblasti zavitu neni pfipustné.

upevnéni pomoci Sestihranného Sroubu
se zavitem M12 az M20, M26 a M30.
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upevnéni slepymi upevnéni lepicim talitkem
nyty (plast)
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Halfen HBS-05

Upevnéni na dievéné bednéni

Provedeni talitku k pfibiti hiebiky pro pruty S s objimkou: @ ds 12-20mm:

- plast

Montazni navod

@ ds 25-32mm:
- ocel

upevnéni htebiky

@ds25-32mm

pa—

s

provedeni drézky smykové sily

@ ds 12 -20 mm

e

FE@'_

Montaz napojovacich prutl (2. zabér betonaze)

Zasroubovani napojovacich prut

Napojovaci prut HBS-05-A se po odstranéni ochranné
zéslepky zavitu nejdfive ru¢né zasroubuje az ke
kénickému nabéhu zavitu prutu. Zbyvajici zasroubovani

a utaZeni se provadi vhodnym nastrojem, dokud neni
zasroubovan posledni chod zavitu.

V oblasti konické ¢asti prutu se zavitem se objimka rozsiti
a je dosazeno spojeni mezi objimkou a zavitem prutu bez
prokluzu; spojeni predstavuje samosvorny systém.

ohnuté napojovaci pruty

Stejné probiha i montaz ohnutych napojovacich prutd.
Pokud je pfi napojeni na prut s objimkou typ HBS-05-S
zavit prutu po celé délce zasroubovan do objimky, Ize k
vysmérovani ohnutého ramene provést maximadlné jesté
jedno otoceni prutu. Ohnuty napojovaci prut Ize
zasroubovat pouze tehdy, je-li volné otacivy a neni nijak
omezovan sousednimi pruty, ¢astmi bednéni nebo
jinymi montaznimi dily.

© 2026 - INST_HBS-05 05/22 - www.halfen.com

prvni zabér betonovani

druhy zabér betonovani

prut s objimkou f]l
HBS-05-S i
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ohnuty napojovaci prut J
HBS-05-AG
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Halfen HBS-05

m Neotécivé ohnuté napojovaci pruty se napoji
spojkami s pravolevym zavitem.

Pravolevé spojky HBS-05_RL musi byt pfi smontovani
nasazeny tak, aby po jednom otoceni byly zachyceny
oba zdvity. U kazdého spojeni musi byt provedena
kontrola utazenim spojovanych prutd. Pravolevd
spojka se nejdfive rukou a potom vhodnym ndstrojem
(stranovymi klestémi) otdci tak dlouho, az jsou oba
zavity prutu jsou po celé délce pravolevé spojky
zasroubovany.

Jako montazni pomucku pro 1. zabér betondze
doddvdme vynechdvky - trapézové listy.

Rektifika¢ni HBS-05-P

Rektifikaéni objimka HBS-05-P slouzi ke spojeni mezi
axidlné neposuvnymi a neotacivymi pruty vyztuze.
Podélnou objimku natocte na zavit napojovaciho prutu
HBS-05, pies zafixovanou matici F zatocte oto¢nym
momentem MA zdvitovy ¢ep do prutu s objimkou
HBS-05 a volnou matici M zajistéte proti podélné
objimce. Kontrolni rozmér max. K (viz tabulka dole)
musi byt dodrzen! Nikdy nizsi hodnota!

® -

Amax  Kmax
[mm] [mm]

IZI Tabulka kontrolnich hodnot
Kmax

ds A Anmin
[mm] [mm] [mm]

Ma
[Nm]
12 171 151 191 97 30
14 187 167 207 104 40
16 203 183 223 111 60
20 270 240 300 150 80
25 314 283 344 170 100
28 336 305 366 179 140

32 385 350 419 206 190

28

Montazni navod

HBS-05-AL
(Cervenad)

pravoleva

HBS-05-A,
Napojovaci prut zabetonovany
HBS-05-ALG,

napojovaci prut ohnuty, levy zavit

71 F _HBS-05-P

! |
W o |

montazni délka A —={IESSS
\ \

o —
3 T
|~ kontrolni
| hodnota

M = volna protimatice
F = zafixovana matice
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Halfen HBS-05

Ohybani na stavbé nebo v zavodé

Ohybéni napojovacich prutti nebo prutli s objimkami
na stavbé nebo v zdvodé je povoleno pouze tehdy,

pokud je dodrzena vzdalenost b od konce zavitu pfip.

objimky az k pocatku zakfiveni = 5 ds.

U vzddlenosti 2 ds < b < 5 ds musi byt pruty ve
vyrobnim zavodé ohybany na specidlnim ohybacim
stroji.

® Svarovani

Svarovéni, i bodové svafovani, mize negativé ovlivnit
vlastnosti materidlu. Proto je svafovani a vnaseni tepla
do oblasti ohybani zakazano. Svafovani mimo oblast
ohybéni musi byt provedeno podle platnych predpisti
pro svafovani a je plné v kompetenci provadéjiciho.

© 2026 - INST_HBS-05 05/22 - www.halfen.com

Montazni navod

zacatek zakfiveni
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Halfen HBS-05 Instrucciones de montaje

HBS 05: 1 Barra con rosca 2 Barra con manguito

TipO HBS-05-B I
. s NS\ WSS
Tipo HBS-05-A | 7Tl 7T 7T Z I ZU Z A7 Z U2 AL
1
I Barra con rosca Barra con casquillo = forjado con collarin para clavar
i | DA AATAAANY w
SN h\H«\ TH I ) TN 1N, O A\ O Y
Tipo HBS-05- H
el NN N\W NN
- w7 777 71 ZL Z U LU LI ZLZUL T UL

[N
Barra con casquillo = Casquillo roscado

Identificacion: Casquillo y barra conectora

R | It 14* 16* 20* 25 26* 28 30* 32 34 40
barra ds [mm]

Rosca M12x1,75 M14x2,0 M16x2,0 M20%2,5 M25x2,5 M27x3,0 M28x2,5 M30x3,5 M32x3,0 M34x3,0 M40x4,0

Cddigo de ; . azul . azul
. verde rojo  naranja marrén negro
color del tapén oscuro

transparente
claro

* = 1SO métrica rosca estandar (DIN 13-1)

Tipo -B Tipo -S

1BS-0!
S020

ds 12-28 mm ds 12-40mm

Instalacién de las barras con casquillo . :
m (primera fase del hormigonado) 14 Tipo - B Tipo -
® Revisar el tapon de sellado
o

i o .
Revisar que la rosca de los casquillos de las barras estd ® ® |m N
G =

protegida y sellada con el tapén (condicién estdndar de
envio).

Fijacion a un encofrado metalico

Las barras con casquillo HBS-05 se suministran listas para su instalacién con casquillo con collarin (Barra tipo B) o con
casquillo roscado (Barra tipo S), incluyendo el tapdn de sellado. El casquillo debe estar perfectamente alineado con el
eje de la barra. Si hubiera alguna desviacion podria comprometer las distancias a borde o entre barras. No se permite
doblado de las barras en la zona de la rosca.

21 Fijacion estandar con tornillo hexagonal Fijacion con Fijacion con plato
Rosca ISO M12 a M20, M16 a M30. remaches. adhesivo (plastico).
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Halfen HBS-05 Instrucciones de montaje

Fijacion a encofrado de madera

=
%]
Platos para clavar para barras tipo S: ® ds 12-20mm: ® ds 25-32mm: ?co
- Plastico - Acero frv}
=
2
Fijacién con clavos Listén de madera para crear una llave de cortante =
. 7}
ds25-32 - _ [a)
24ds mm @ ds 12 - 20 mm H
—(
G :
— c
| = | k= 5
i j jg
7}
[ - §
=
N
o
o
Instalacion de la barra de conexién (segunda fase de hormigonado)
Barras con rosca Primera fase de Segunda fase de 3
3 . , ., hormigonado hormigonado =
Después de retirar el tapén de proteccion de la rosca _ 8 - 8 »
de la barra HBS-05-A enroscarla a mano hasta llegar 'g
a la parte conica de la rosca. Usar una herramienta =5
adecuada para el roscado y apriete final (p ej. llave de
carraca); la barra con rosca debe roscarse dentro del
casquillo hasta que no se pueda ver la rosca. -
El extremo conico del casquillo se expande posterior- =
mente y se hace una conexion libre de deslizamiento ©
entre el casquillo y la rosca; por lo tanto la conexién -
estd asegurada y no se necesita par de apriete.
>
w
L4}
LY

Barra con rosca doblada Barra con If‘l

casquillo _
) . HBS-05-S s N
Se aplica para las barras dobladas el mismo proceso \ AN
de montaje. Cuando la rosca de la rosca de la barra \
(HBS-05-AG) no se puede ver, la barra puede girarse )//
al menos una vuelta més para ajustarla en su posiciéon /////’\I
correcta. Cuando se sigue girando mas alld de este ////// |

punto, las dos barras se traban. ~ |

Las barras adyacentes, otras partes del encofrado /

u otros objetos pueden evitar el giro. La barra roscada / ©
doblada solamente puede girarse si puede rotar / sk
. / c
libremente. \ & I:_;_s

Barra doblada con rosca
HBS-05-AG
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Barras con rosca a mano izquierda /
derecha con casquillo de conexién

Cuando se instalan barras con rosca a mano derecha /
izquierda el casquillo de conexién HBS-05-RL debe
colocarse correctamente. Asegurarse que después de
un giro del casquillo de conexién ambas roscas
derecha e izquierda estdn en contacto con las roscas
de las barras. Revisar cada conexién manualmente
para asegurarse de que hay un contacto suficiente
entre las barras.

El conector roscado HBS-05-RL primeramente se gira
amano y entonces se aprieta con la herramienta
apropiada (p Ej llave de carraca), le casquillo esta
totalmente roscado en ambas barras cuando no puede
verse la rosca de ninguna de ellas.

Existe un liston trapezoidal para usarlo en la primera
fase de hormigonado.

Casquillo de posicionamiento HBS-05-P

El casquillo de posicionamiento HBS-05-P se usa para
conectar barras HBS-05 que no pueden moverse
longitudinalmente. Enroscar el casquillo en la barra
con rosca HBS-05, entonces atornillar la barra roscada
la armadura con casquillo con el par de apriete
requerido Mg y apretar la tuerca M contra el casquillo
de posicionamiento. No debe sobrepasarse la longitud
de seguridad K (ver tabla mas abajo)!

Tabla de
longitudes maximas Kmax

® -

Amax  Kmax
[mm] [mm]

ds A Anmin
[mm] [mm] [mm]

Ma
[Nm]
12 171 151 191 97 30
14 187 167 207 104 40
16 203 183 223 111 60
20 270 240 300 150 80
25 314 283 344 170 100
28 336 305 366 179 140

32 385 350 419 206 190

32

Instrucciones de montaje

HBS-05-A HBS-05-AL
(rojo)
R-/L-
conector
roscado
HBS-05-A,

Barra con rosca, hormigonada
HBS-05-ALG,
Barra doblada con rosca a mano izquierda

7 F _HBS-05-P
I I
@M CHEN
RSl Longitudde —~WNEERE
| instalacion A |
\
ds F oM L ds
3 W

oI —
=» i
| "Longitud de
| seguridad

M = Tuerca de cierre, suelta
F = Tuerca fija
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Halfen HBS-05

m Doblar la barra en obra o en una planta
de prefabricado.

Solamente se permite el doblado de la barra con
casquillo o con rosca si la longitud b > 5ds entre el
final de la rosca o el final del casquillo y el principio
del doblado.

Para dimensiones de 2ds < b < 5ds solamente pueden
hacerse en fébrica con una maquina especial.

® Soldadura

La soldadura, incluso la soldadura por puntos, pueden
deteriorar las propiedades del material. Por esta razén
la soldadura y la aplicacion de alguna fuente de calor
en el drea de doblado no estan permitidas.

Otra soldadura, fuera del drea de doblado se tendria
que realizar de acuerdo a las regulaciones de soldadura,
y es solamente responsabilidad del constructor o el
soldador.

© 2026 - INST_HBS-05 05/22 - www.halfen.com
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Principio del doblado
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Halfen HBS-05 Instructions de montage

HBS-05: 1 Tige de raccordement adaptée a 2 tiges de

Type HBS-05-A o] N\ N\W\N\E\\Y 3

- J
Y/ /] | ] | Y A & |
I
[y Barre de continuation Coupleurs = manchon forgé avec bride de clouage
i L W/ W
TH LN TT A TH 1N 0N DN 08 D 08, §
17
>

1l Type HBS-05-5 |

et NSNS\
sl 7 777 71 Z Z U ZUZ U ZLLNL " ZUTUL D
I

Coupleurs = manchon fileté

Identification: Coupleurs et barres de continuation

Diamétre de la

12* 14* 16* 20* 25 26* 28 30* 32 34 40
barre ds [mm]

Filetage M12x1,75 M14x2,0 M16x2,0 M20%2,5 M25x2,5 M27x3,0 M28x2,5 M30x3,5 M32x3,0 M34x3,0 M40x4,0

Code de couleurs

bleu bleu
bouchons vert rouge orange A brun nero - transparent
d'étanchéité clair oncé
*=1SO Filetage métrique standard (DIN 13-1)
Type -B Type -5

1BS-0!
S020

ds 12-28 mm ds 12-40mm

Installation des barres d'accouplement . _
m (1. section de bétonnage) (B Type =B Type -S

® Vérifier des bouchons d'étanchéité
ofia=:
H--> AN

Bouchon d'étanchéité : les filetages des barres de couplage ®
HBS-05 sont protégés par des bouchons d'étanchéité
(fabriqués en usine).

Fixation au coffrage en acier

La barre de couplage HBS-05 est fournie préte a étre installée avec un manchon forgé avec bride de clouage ou un
manchon fileté comprenant un bouchon d'étanchéité pour le filetage. La barre de couplage doit étre alignée exactement
avec I'axe de la barre de continuation. Toute déviation peut compromettre la couverture de béton nécessaire et
I'espacement des barres dans la structure de connexion. Le cintrage ultérieur dans la zone du filetage n'est pas autorisé.

21 Fixation par boulon a téte hexagonale avec filetage Fixation par Fixation avec plaque
ISO standard M 12 a M20, M 26 et M 30. rivets aveugles adhésive (plastique)

= 7:[% fas s
7] / /] .
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Halfen HBS-05 Instructions de montage

=
%]
Bride de clouage for S-Coupler bars: ® ds 12-20mm: @ ds 25-32mm: ?co
- plastique — acier w
Fixation au coffrage en bois Accessoire pour barres d'accouplement avec manchon
fileté : plaque de clouage en plastique / acier
=
2
Fixation avec des clous Création d'un cisaillement évidement pour les cisaillement =
- 7}
R § o
@ds 2532 mm 2 ds 12 - 20 mm ”
—
Y T
i 8
| === — == :
&
‘ ve— == | -
bride de clouage [ Lo é
=
N
e
Installation des barres de continuation (2. section de bétonnage)
Installation de barres de continuation 1st section de bétonnage 2nd section de bétonnage &
=]
Aprés avoir retiré les capuchons de protection du filetage, B0
la barre de continuation HBS-05-A est d'abord vissée a la 'g
main jusqu'a la zone conique de I'extrémité du filetage. =5
Le vissage final et le serrage nécessitent un outil
approprié et sont terminés lorsque le dernier tour de
filet n'est plus visible. ©
3
Une clé dynamométrique controlée n'est pas nécessaire. ©
-
=
w
3
. . .. 1
Barres de continuation pliées Barre de |[|
couplage —~
La méme procédure de montage s'applique aux barres de HBS-05-S \ N\
continuation coudées. Lorsqu'une barre de continuation \ 5
est vissée dans une barre de couplage HBS-05-S sur toute \o 'S
- e . e o
la longueur du filetage, la barre de continuation peut étre e | o
tournée d'au moins un tour complet pour le réglage. ///// |
Si I'on continue a tourner au-dela de ce point, les deux 2 |
faces des barres se bloquent. /
La barre de continuation pliée ne peut étre tournée que / ©
si elle peut tourner librement et si la rotation n'est pas / sk
entravée par des barres d'armature adjacentes, des piéces \ // s
de coffrage ou d'autres objets. [
Barre de continuation pliée W
HBS-05-AG
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m Coupleur droite-gauche / Connexion avec des
barres de prolongement coudées non librement
orientables

Le coupleur droite-gauche HBS-05-RL doit étre placé
correctement de sorte qu'aprés un tour du coupleur,
les deux filets des barres de continuation soient saisis.
Chaque connexion doit étre vérifiée manuellement en
tirant pour s'assurer que le contact avec les barres est
suffisant.

Le coupleur est d'abord tourné a la main, puis serré a
fond a I'aide d'un outil approprié jusqu'a ce que les
filets des deux barres de continuation ne soient plus
visibles. Pour faciliter la suite de I'assemblage, on peut
utiliser, dans la premiére section de bétonnage, des
formes d'évidement trapézoidales en plastique.

Coupleur de positionnement HBS-05-P

Le coupleur de positionnement est utilisé pour
connecter des barres d'armature inamovibles et non
rotatives dans le sens axial. Visser la douille longue sur
la barre de continuité, puis visser la tige filetée dans la
barre de couplage avec le couple MA requis et serrer
I'écrou de blocage M contre la douille longue. La cote
maximale de dimensions Kmax ne doit pas étre
dépassée.

Tableau des
dimensions K Max

® -

Amax  Kmax
[mm] [mm]

ds A Anmin
[mm] [mm] [mm]

Ma
[Nm]
12 171 151 191 97 30
14 187 167 207 104 40
16 203 183 223 111 60
20 270 240 300 150 80
25 314 283 344 170 100
28 336 305 366 179 140

32 385 350 419 206 190

36

Instructions de montage

HBS-05-AL
(rouge)

coupleur
droite-
gauche

HBS-05-A,
Barre de 1er Phase

HBS-05-ALG, liaison avec HBSO5 ALG et HBS L

71 F _HBS-05-P

| @ ™ o |

W T~ dimension de —~ WIS

| référence A |

M = Ecrou de serrage, en vrac
F = Ecrou fixe

© 2026 - INST_HBS-05 05/22 - www.halfen.com




Halfen HBS-05

Cintrage sur site ou a l'usine de fabrication.

Le cintrage des barres de couplage et de continuité sur
le site ou dans l'usine de préfabrication n'est autorisé
que si I'espacement b entre I'extrémité du fil ou du
manchon et le début du cintrage est > 5ds.

Le cintrage dans la limite de 2ds < b < 5ds n'est autorisé
que s'il est effectué a l'usine de fabrication.

@ Soudage

Le soudage dans la zone de pliage n'est pas autorisé. Le
soudage a I'extérieur de la zone de cintrage doit étre ef-
fectué conformément aux réglementations applicables
en matiére de soudage et reléve de la seule responsabili-
té du sous-traitant chargé du soudage.

Le soudage par étincelage selon la norme EN I1SO
17660-1 peut étre effectué dans l'usine de fabrication.

© 2026 - INST_HBS-05 05/22 - www.halfen.com

Instructions de montage

debut du cintrage

(I

Z J 2 02 FZ 22 F 2 72 F 2 22 .2 22 F 2 722 L
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For more information on the products featured here, please contact Leviat:

Australia

98 Kurrajong Avenue,

Mount Druitt, Sydney, NSW 2770
Tel: +61-2 8808 3100

Email: info.au@leviat.com

Austria
Leonard-Bernstein-Str. 10
Saturn Tower, 1220 Wien
Tel: +43 -1- 259 6770
Email: info.at@leviat.com
Belgium

Industrielaan 2

1740 Ternat

Tel.: +32 -2 -58229 45
E-Mail: info.be@leviat.com

China

Room 601 Tower D,

Vantone Centre

No. A6 Chao Yang Men Wai Street
Chaoyang District

Beijing - P.R. China 100020

Tel: +86 - 10 5907 3200

Email: info.cn@leviat.com

Czech Republic
Pekaiska 695/10a

155 00 Praha 5

Tel: +420 - 311 - 690 060
Email: info.cz@leviat.com

Finland

Vadursgatan 5

412 50 Goteborg/ Sweden
Tel: +358 (0)10 6338781
Email: info.fi@leviat.com

France

Carré Pleyel,

5, Rue Pleyel

93200 Saint Denis

Tel: +33 (0)5 34 25 54 82
Email: info.fr@leviat.com

Germany

Liebigstrasse 14

40764 Langenfeld

Tel: +49 - 2173 - 970 - O
Email: info.de@leviat.com

Leviat.com

India
Unit S4, 902, A Wing,

Lodha iThink Techno Campus Building,

Panchpakhadi, Pokharan Road 2,
Thane, 400606

Tel: +91-022 695 33700

Email: info.in@leviat.com

Italy

Via F.Ili Bronzetti 28
24124 Bergamo

Tel: +39 - 035 - 0760711
Email: info.it@leviat.com

Malaysia

28 Jalan Anggerik Mokara 31/59
Kota Kemuning,

40460 Shah Alam Selangor

Tel: +603 - 5122 4182

Email: info.my@Ileviat.com

The Netherlands
Slachthuisweg 10

7556 AX Hengelo

Tel: +31- 74 - 267 14 49
Email: info.nl@leviat.com

New Zealand

246D James Fletcher Drive
Otahuhu, Auckland 2024

Tel: +64 - 9 276 2236

Email: info.nz@leviat.com
Philippines

27F Office A, Podium West Tower,
12 ADB Avenue, Ortigas Center
Mandaluyong City, 1550

Tel: +63 - 2 7957 6381

Email: info.ph@leviat.com

Poland

ul. Gtogowska 151
60-206 Poznan

Tel: +48 - 61- 62214 14
Email: info.pl@leviat.com
Singapore

10 Benoi Sector,
Singapore 629845

Tel: +65 - 6266 6802
Email: info.sg@leviat.com

Spain

Poligono Industrial Santa Ana
c/ Ignacio Zuloaga, 20

28522 Rivas-Vaciamadrid

Tel: +34 - 91 63218 40

Email: info.es@leviat.com

Sweden

Vadursgatan 5

412 50 Goteborg

Tel: +46 - 31- 98 58 00
Email: info.se@leviat.com

Switzerland
Grenzstrasse 24

3250 Lyss

Tel.: +41(0)800 22 66 00
E-Mail: info.ch@leviat.com

United Arab Emirates
RAO8 TB02, PO Box 17225
JAFZA, Jebel Ali, Dubai
Tel: +971(0)4 883 4346
Email: info.ae@Ileviat.com

United Kingdom

President Way, President Park,
Sheffield, S4 7UR

Tel.: +44 - 114 275 5224

E-Mail: info.uk@leviat.com

USA/Canada

6467 S Falkenburg Road
Riverview, FL 33578

Tel: (800) 423-9140
Email: info.us@leviat.us

For countries not listed
Email: info@leviat.com

Notes regarding this document

© Protected by copyright. The information in this publication is based on state-of-the-art technology
at the time of publication. In every case, project working details should be entrusted to appropriately
qualified and experienced persons. Leviat shall not accept liability for the accuracy of the information
in this document or for any printing errors. We reserve the right to make technical and design changes
at any time. With a policy of continuous product development, Leviat reserves the right to modify
product design and specification at any time.
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