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English

Deutsch

Halfen WDI Assembly Instructions
Wind Anchors

WDI Wind anchors for precast concrete fagcade panels; push-through installation

At the precast plant

Installation of the WDI-E insert component in the fagade panel

@ WDI-E Component ® WDI-Z2 Fastener for insert 1
WDI-E Component \ } Support
} [ element
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Facing panel } |
NaZ ) Threaded QEO Install the insert component WDI-E @ at
I I plate —— it the specified position and attach it to the
1 glued to ! formwork using the WDI-Z2 fastener @.
! > Drilled formwork ; o The bottom threaded plate @ of the
| formwork \ J fastener must be glued to the formwork if
| / ~1 | ®a drilling the formwork is not desired.
L] The fagade panel is then concreted.

On the construction site
Align the fagcade panel and drilling the hole

Align the fagade panel and fix the position
securely. Drill a 14 mm diam. hole through
the hole in the cast-in steel plate into the
support concrete element. Observe the
minimum edge distances values in the table.

Drilling

Minimum edge distances [mm]

Facing panel 100
Support element 55)
Cleaning
2x e A
with — The specified load capacity of the

anchorage is only met if the drill

compressed air -
hole is properly cleaned.

2x j 1
with wire brush @ llllll Clean the drill hole: blow out from the
bottom twice, brush twice and blow out

again twice.
Cleaning brush and blow-out pump are
ordered separately.

2x
with
compressed air
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Halfen WDI Assembly Instructions
Wind Anchors

Installing the threaded rod

WDI Mortar set

Injection cartridge Static mixer Extension tube Tm

WDI-M Assembly component
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Threaded rod

Assemble the mortar set and place the injection
cartridge into the applicator gun.

Expel a 10 cm length of mortar or two full presses
of the gun until the mortar has an even grey colour.
This material must be discarded.

Insert the extension tube to the bottom

of the drill-hole. Draw the applicator gun
slowly back out of the drill hole during the
filling process allowing the pressure of the
mortar to determine the exiting speed.
Inject about 11 ml mortar in each drill hole.
Observe the processing and curing periods
in the table below.

By slowly turning the threaded rod, press the rod
into the drill-hole until it reaches the bottom.

The threaded rod must not be moved or subjected
to load before the curing period is over.

Processing and curing periods

Temperature [C°] Maximtfm Minimal curing

in the drill hole [PREEIE, period (¥)
time

+40°C 85 seconds 15 minutes
+35°C up to + 39°C 85 seconds 20 minutes
+30°C up to + 34°C 2 minutes 25 minutes
+20°C up to +29°C 4 minutes 45 minutes
+10°C up to +19°C 6 minutes 1:20 hours
+5°Cupto+9°C 12 minutes 2:00 hours
+0°Cup to + 4°C 20 minutes 3:00 hours
-4°Cupto-1°C 45 minutes 5:30 hours
-5°C 1:30 hours 5:30 hours

(*) values apply for dry concrete in the support element.

Observe the curing period
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Halfen WDI

Assembly Instructions

Wind Anchors

Final assembly

WDI-M Assembly component

fixing plate

Screw the fixing plate on the threaded rod using
the WDI-Z4 assembly tool.

Check the position of the threaded holes before
turning the fixing plate to align the holes.

Use the WDI-Z5 Hex. key to screw in and tighten
the 2 fixing bolts.

Accessories

WDI-Z4 Assembly tool

e /‘;k{readed rod
(e @ 0

WDI-Z5 Hex key

I

Sealing the recess

Remove the external recess tube (optional)
Insert an elastic layer before applying the mortar.
Fill the recess with a suitable mortar.
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Halfen WDI Montageanleitung
Windanker

Halfen Windanker WDI fiir Stahlbeton-Fassadenplatten zur Durchsteckmontage

Im Fertigteilwerk
Montage des Einbauteils WDI-E in der Fassadenplatte

English

® Einbauteil WDI-E ® Halterung WDI-Z2
fir Einbauteil

Tragendes
Bauteil
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Fassadenplatte

M g:\t(vlien%tsplatte o Einbauteil WDI-E @ exakt positionieren und
! der Halterung I ] mit Halterung WDI-Z2 @ an der Schalung
: " | Schalungs- | befestigen. Bei Ausfiihrung ohne Scha-
| durchdringung ! B lungsdurchdringung wird die untere
- 1/ ® ! Gewindeplatte @a an die Schalung geklebt.
b T a |
|

Fassadenplatte betonieren.

Auf der Baustelle

Fassadenplatte ausrichten und Bohrloch herstellen

Bohren Fassadenplatte ausrichten und unbeweglich
fixieren. Bohrlochdurchmesser @ 14 durch
die Offnung der einbetonierten Stahlplatte
in den Ortbeton bohren.

Die in der Tabelle angegebenen Mindest-

randabstande sind einzuhalten.

Mindestrandabstande [mm]

Bohrer @ 14 mm

Fassadenplatte 100
Tragelement 55)
Saubern
2x . -
mit — Die angegebene Belastbarkeit der

Verankerung wird nur bei
ordnungsgemaBer Reinigung des
Bohrloches erreicht!

2x j ]
mit der @ Illlll k Das Bohrloch reinigen durch 2x Ausblasen
4 mit der Ausblaspumpe vom Bohrgrund,

Ausblaspumpe

Reinigungs- |
birste Lo o 2x Ausblrsten mit der Reinigungsbirste und
2x erneut ausblasen mit der Ausblaspumpe.

2x
mit
Ausblaspumpe

Ausblaspumpe und Reinigungsblirste bitte
separat bestellen.
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Halfen WDI Montageanleitung
Windanker

Montage der Gewindestange

WDI Mértelset

Injektionskartusche Statikmischer Verlangerungsrohr Tm
E::I — )

Montageteil WDI-M

Gewindestab

WDI Moértelset zusammensetzen, Moértelkartusche
in die Auspresspistole einlegen.

Ca. 2 volle Hibe oder einen 10 cm langen Mortel-
strang auspressen, bis der austretende
Injektionsmortel eine gleichmaBige graue
Farbe aufweist. Dieser Vorlauf darf

nicht verwendet werden.

Auspresspistole wahrend des Verflillens
— vom Bohrlochgrund beginnend —
langsam dem Druck folgend zurtickziehen. Injektion des Mértels
Pro Bohrloch ca. 11 mlinjizieren.

Die in der Tabelle angegebenen Verarbeitungs- und

Aushértezeiten sind zu beachten.

Gewindestab unter leichtem Drehen bis zum Bohr-
lochgrund einbringen. Die Ankerstange ist richtig
eingesetzt, wenn an der Ankerstange, um die Bohr-
lochéffnung herum Mértel austritt.

Vor Ablauf der Aushértezeit darf die Gewinde-
stange weder bewegt noch belastet werden.

Verarbeitungs und Aushirtezeiten

Maximale

Temperatur [C°] Verarbei- Minimale
im Bohrloch B Aushirtezeit (*)
tungszeit
+40°C 85 Sekunden 15 Minuten

+ 35°C bis + 39°C 85 Sekunden 20 Minuten

+30°C bis + 34°C 2 Minuten 25 Minuten
+20°C bis +29°C 4 Minuten 45 Minuten
+10°C bis +19°C 6 Minuten 1:20 Stunden
+5°C bis + 9°C 12 Minuten 2:00 Stunden
+ 0°C bis + 4°C 20 Minuten 3:00 Stunden
- 4°C bis -1°C 45 Minuten 5:30 Stunden
-5°C 1:30 Stunden 5:30 Stunden
(*) Werte gelten fur trockenen Beton. Aushirtezeit beachten
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Halfen WDI Montageanleitung
Windanker

AbschlieBende Montage

Montageteil WDI-M Montagezubehor

English

Montagewerkzeug WDI-Z4

//Gewindestab (e @ 0

Fixierplatte
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Inbusschraubendreher WDI-Z5

Aufschrauben der Fixierplatte mit dem |
Montagewerkzeug WDI-Z4. R } L
Vorher die Lage der Gewindebohrungen o

mittels Blick in die Offnung feststellen.
Fixierplatte aufdrehen, bis die Lécher auf-
einander passen. Mit dem Inbusschrauben-
dreher WDI-Z5 die beiden Fixierschrauben —
eindrehen und festziehen.

Ml‘\i\w\\)’)lwi\wl}“\“h\hh\\ I

wD T

Aussparung verschlieBen

AuBeres Aussparungsrohr entfernen (optional)
Vor dem Verflllen der Aussparung eine elastische
Zwischenlage @ einbringen!

Aussparung mit geeignetem Mortel verfillen.
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