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Europejska Ocena Techniczna wydawana jest przez Jednostke Oceny Technicznej w jezyku oficjalnym tej
jednostki. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny w petni
odpowiadac¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢ zidentyfikowane jako ttumaczenie.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajac srodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywa¢ sie w catosci. Publikowanie czesci dokumentu jest mozliwe, za pisemng zgodg
Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest to
fragment dokumentu.

Jednostka Oceny Technicznej moze wycofac niniejszg Europejskg Ocene Techniczng, w szczegolnosci po
informacji ze strony Komisji zgodnie z art. 25 ust. 3 Rozporzadzenia (EU) Nr 305/2011.
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Czes¢ szczegotowa

1

3.1

3.2

Opis techniczny wyrobu

taczniki pretow zbrojeniowych HALFEN HBS-05 sg stosowane jako mechaniczny, srubowy
system do tgczenia pretéw zbrojeniowych w elementach zelbetowych oraz potgczen z elementami
stalowymi, przy obcigzeniach statycznych Iub quasi-statycznych, zmeczeniowych oraz
obcigzeniach sejsmicznych.

Opis wyrobu podano w Zatgczniku A. Wtasciwosci materiatowe, wymiary i tolerancje elementéw
ztgcznych, ktére nie zostaty podane w Zatgcznikach A1 do A9, powinny odpowiadac
wiasciwosciom, wymiarom i tolerancjom okreslonym w dokumentacji technicznejm niniejszej
Europejskiej Oceny Technicznej.

Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim Dokumentem
Oceny (EAD)

Wiasciwosci uzytkowe podane w punkcie 3 mozna przyjmowac tylko wtedy, gdy taczniki pretow
zbrojeniowych HALFEN HBS-05 stosowane sg zgodnie ze specyfikacjg i warunkami podanymi w
Zatgczniku B.

Metody badan i oceny, na ktérych opiera sie niniejsza ETA, prowadzg do przyjecia zatozenia, ze
okres uzytkowania tgcznikow pretéow zbrojeniowych HALFEN HBS-05 wynosi co najmniej 100 lat.
Wskazania dotyczace okresu uzytkowania nie mogg by¢ interpretowane jako gwarancja udzielona
przez producenta, lecz stanowig jedynie pomoc w wyborze wtasciwych wyrobow w odniesieniu do
oczekiwanego, ekonomicznie uzasadnionego okresu uzytkowania obiektu budowlanego.

Wihasciwosci uzytkowe wyrobow i metody zastosowane do ich oceny

Nosnos¢ i statecznos¢ (wymagania podstawowe dotyczace obiektéw budowlanych 1)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe

Nosno$¢ przy obcigzeniu statycznym lub quasi-statycznym | patrz Zatgcznik C1 — C5

Poslizg przy obcigzeniu poczatkowym patrz Zatgcznik C1 — C5

Poslizg po odcigzeniu patrz Zatgcznik C1 - C5
Wytrzymato$é zmeczeniowa dla N=2-10° cykli obcigzenia patrz Zatgcznik C1, C2, C4, C5
Wytrzymato$¢ zmeczeniowa dla krzywej S-N przy k4 brak oceny wiasciwosci
i k2 zgodnie z normg EN 1992-1-1 uzytkowych

Wytrzymato$¢ zmeczeniowa dla krzywej S-N przy
okreslonych parametrach k1 i k2

Wytrzymato$¢ na oddziatywania niskocyklowe
(oddziatywania sejsmiczne)

patrz Zatgcznik C1 - C5

patrz Zatgcznik C1, C2

Bezpieczenstwo pozarowe (podstawowe wymagania dotyczace obiektow budowlanych 2)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe

Reakcja na ogien klasa A1

(1l Dokumentacja techniczna tej europejskiej oceny technicznej jest zdeponowana w Niemieckim Instytucie
Techniki Budowlanej (DIBt) i, o ile jest to istotne dla zadan akredytowanych i notyfikowanych jednostek
certyfikujgcych uczestniczgcych w procedurze certyfikacji wyrobéw oraz zaktadowej kontroli produkgciji, jest
przekazywana tym jednostkom.
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System oceny i weryfikacji statlosci wlasciwosci uzytkowych ze wskazaniem jego podstawy
prawnej

Zgodnie z europejskim dokumentem oceny EAD nr 160129-00-0301 zastosowanie ma
nastepujgca podstawa prawna: 2000/606/WE.

Dla wyrobu ma zastosowanie system: 1+.
Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci
wilasciwosci uzytkowych, zgodnie z majgcym zastosowanie Europejskim Dokumentem

Oceny.

Szczegoty techniczne, niezbedne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych, sg sktadnikiem planu kontroli zdeponowanego w Niemieckim Instytucie Techniki

Budowlanej (DIBt).

W niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej powotano sie na nastepujgce normy:

-EN 1090-1:2009 + A1:2011

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Czg$¢ 1: Zasady

oceny zgodnosci elementow konstrukcyjnych

-EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 + A1:2014

Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu -- Cze$¢ 1-1: Reguty
ogolne i reguty dla budynkéw

-EN 1998-1:2004 + AC:2009 + A1:2013

-EN 10025-2:2019
-EN 10277:2018
-ENISO 17660-1:2006
-ENISO 4032:2012
-EN1SO 4035:2012
-EN ISO 9606-1:2013

-EN ISO 12944-5:2019

-EN1SO 15609-1:2019

Eurokod 8: Projektowanie konstrukcji poddanych oddziatywaniom
sejsmicznym -- Czes¢ 1: Reguly ogodlne, oddziatywania sejsmiczne i
reguty dla budynkéw

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
Wyroby stalowe o powierzchni jasnej -- Warunki techniczne
dostawy

Spawanie -- Spawanie stali zbrojeniowej -- Czes¢ 1: Zigcza
spawane nosne obcigzone (ISO 17660-1:2006)

Nakretki szesciokatne (odmiana 1) -- Klasy dokfadnosci A i B

(ISO 4032:2012)

Nakretki szesciokatne niskie ze scieciem (odmiana 0) — Klasy
doktadnosci Ai B (ISO 4035:2012)

Egzamin kwalifikacyjny spawaczy -- Spawanie -- Czes$¢ 1: Stale
(ISO 9606-1:2012/ Cor 1:2012)

Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukc;ji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich -- Czes¢ 5: Ochronne
systemy malarskie (ISO 12944-5:2019)

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali --
Instrukcja technologiczna spawania -- Cze$¢ 1: Spawanie tukowe
(1SO 15609-1:2019)

Wydano w Berlinie w dniu 6 grudnia 2021 przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock
kierownik dziatu

Uwierzytelniono
Kisan
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A.1 Warianty rozwigzan konstrukcyjnych tacznikéw pretéw zbrojeniowych HALFEN
HBS-05

Wariant z tulejg gwintowang

Wariant z mufa do spawania

Konstrukcja stalowaze
spawem na budowie

Q \Z 7 7 77 T : &
QMMM

Tabela A1 Warianty rozwigzan konstrukcyjnych

taczniki Zatgcznik 2
12 14 16 18 20 22 25 26 28 30 32

tuleja standardowa Ad B,RHJ|B,RH,J[BRHJI| BJ B.J B,J B,J B.J B,J B,J B,J
tuleja prawo- i A4  |BRHJ|BRHJ|BRHJ| BJ | BJ | BJ | BJ | BJ | BJ | BJ | BJ
lewoskretna

tuleja redukcyjna A5 BHJ | B,HJ| BJ B,J B,J B,J B,J B,J B,J B,J
ztagcze kielichowe A6 B B B B B B B B B

kute

tuleja dystansowa A7,A8 | BHJ | BHJ | BHJ | BJ B,J B,J B.J B,J B,J B,J B,J
mufa do spawania A9 BHJ | BHJ | BHJ | BJ B,J B,J B,J B,J B,J B,J B,J
B: B500B

R: B500B NR

H: B500B wyrdb ze stali zbrojeniowej w kregach w stanie rozwinigtym

J: B500C

Zigcze spawane/zgrzewane stali zbrojeniowej B500: ztgcze doczotowe zgodnie z normg DIN EN ISO 17660-1, proces spawania 24 -
zgrzewanie iskrowe (dla obcigzen zmeczeniowych tylko dla & < 25 mm).

taczniki pretéw zbrojeniowych HALFEN HBS-05

Zat ik A1
Opis wyrobu atgezni

Przeglad systemu, warianty rozwigzan konstrukcyjnych
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A.2 Przeglad systemu elementow konstrukcyjnych

Tabelle A2: Einbauelemente HBS-05- Bewehrungs-Schraubanschluss

Materiat
Nazwa Rysunek Typ _

Tuleja
Tuleja standardowa r,’/,/'/,/’/,/‘/.:gﬁ’ ::::822(3 A

a—
Tuleja prawo- i lewoskretna HBS-05-RL A
Tuleja redukcyjna TN HBS-05-RDZ A
Zigcze kielichowe kute HBS-05-B B
Tuleja dystansowa skfadajgca sie HBS-05-P diuga tuleja: A
z: dlugiej mufy gwintowane;, trzpien
trzpienia gwintowanego i gwintowany: C
nakretek ptaskich nakretki: D, A, E
Mufa do spawania HBS-05-EA A F, K
}

Pret fgczony prosty ST HBS-05-A
Pret fgczony wygiety HBS-05-AG
A: 11SMn30+C wedtug EN 10277 (gatunek stali nr 1.0715) / rbwnowazny
B: B500B
C: Trzpien gwintowany klasy 10.9
D: Nakretki szesciokatne niskie wedtug DIN EN 1SO 4035, klasy = 04
E: Nakretki szesciokatne wedtug DIN EN ISO 4032, klasy 8
F: S235J0-N wedtug DIN EN 10025-2 (gatunek stali nr 1.0114+N) / rbwnowazny
K: S235J2 wedtug DIN EN 10025-2 (gatunek stali nr 1.0117) / rbwnowazny

taczniki pretéw zbrojeniowych Halfen HBS-05

Opis wyrobu

Przeglad systemu: elementy konstrukcyjne

Zatagcznik A2
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A.3 Zasady montazu

Potaczenie z tulejg standardowa HBS-05-S / -SG

Pret taczony HBS-05S
Tuleja montowana fabrycznie

1%}

z gwintem walcowanym

Potaczenie z tulejg prawo- i lewoskretna HBS-05-RL

Pret tgczony HBS-05-A lub HBS-05-AG Pret taczony HBS-05-A lub HBS-05
z gwintem walcowanym prawym z gwintem walcowanym lewym

Pret fgczony HBS-05-A lub HBS-05-AG

-AG

—————Znakowanie strony z gwintem lewym

Potaczenie z tulejg redukcyjng HBS-05-RDZ

Pret taczony
RDZ-tuleja montowana fabrycznie

&=

Potaczenie ze ztgczem kielichowym kutym HBS-05-B

Pret taczony HBS-05-A lub HBS-0
gwintem walcowanym,

N
o

| ©

max. &

5-AG z

kombinacje srednic zgodnie z Zatgcznikiem A5

Pret tgczony Pret fgczony HBS-05-A lub HBS-05-AG
patrz aneks A6 z gwintem walcowanym
T w7z |

\

Potaczenie z konstrukcja stalowg za pomoca mufy do spawania HBS-05 EA

Mufa HBS-05-EA na precie tgczagcym
HBS-05-A zamontowana fabrycznie

L ;E : Z E :z =
L QNN

HBS-05
EA®20
xyy

@

Potaczenie spawane z konstrukcja
stalowg na budowie

Polaczenie z tulejg dystansowa HBS-05-P
patrz Zatgcznik A8

Zasada montazu: Gwint preta musi by¢ wkrecony w gniazdo na catej dtugosci.
Klucz dynamometryczny nie jest wymagany.

taczniki pretéw zbrojeniowych Halfen HBS-05

Opis wyrobu

Zasady montazu

Zatagcznik A3
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Tuleja standardowa HBS-05-S / -SG

Wyttoczone oznaczenie typu

Tuleja prawo- i lewoskretna HBS-05-RL

.
—
|

Gwint lewy

Gwint prawy

- -

l
Lm,RL

Widok tulei w jednej
ptaszczyznie

Obszar nakfadania sie gwintow
Oznaczenie strony z lewym gwintem
|

Tabela A3: Wymiary HBS-05-S i HBS-05-RL (materiat wg Zaiacznlka A2, wszystkie wymiary w [mm])

Nominalnie Gwint Lm Lm,RL a' SwW E

%) min. rozstaw pretow

12 M12x1,75 36 38 42 19 21,9
14 M14x2 42 44 46 22 25,4
16 M16x2 48 50 48 24 27,7
18 M18x2,5 56 58 52 27 31,2
20 M20x2,5 60 62 55 30 34,6
22 M22x2,5 68 70 59 32 37,0
25 M25x2,5 75 77 67 36 41,6
26 M26x2,5 75 77 74 41 47,3
28 M28x2,5 84 86 76 41 47,3
30 M30x2,5 90 92 84 46 53,1
32 M32x3 96 98 90 50 57,7

1) Przy montazu nalezy przestrzega¢ wymaganych odlegtosci

taczniki pretéw zbrojeniowych Halfen HBS-05

Opis wyrobu

Tuleja standardowa i tuleja prawo- i lewoskretna

Zatagcznik A4
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Tuleja redukcyjna HBS-05-RDZ

@

SW

Pl el

LmRroz a

-

Wyttoczone oznaczenie typu

\
\

HBS-05
RDZ —

$32/28
Xyy

Laczenie w jednej
ptaszczyznie

O

Tabela A4: Wymiary HBS-05-RDZ (materiat wg Zatgcznika A2, wszystkie wymiary w [mm])
Nominalnie Gwint Lm,RL Min. rozstaw pretow SwW E

o a?)

16/14 M12x2,0 / M14x2,0 50 48 24 27,7
20/16 M20x2,5 / M16x2,0 59 55 30 34,6
25/20 M25x2,5 / M20x2,5 72 67 36 41,6
28/25 M28x2,5 / M25x2,5 85 76 41 47,3
32/28 M32x3,0 / M28x2,5 96 90 50 57,7

1)  Mozliwe rozmiary posrednie
2) Przy montazu nalezy przestrzega¢ wymaganych odlegtosci

taczniki pretéw zbrojeniowych Halfen HBS-05

Opis wyrobu
Tuleja redukcyjna

Zatagcznik A5
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Zitacze kielichowe kute HBS-05-B

D
24,5 M
SR, _— i
' 5
T

formowane zebro

znak producenta

Wersja bez otworéw na
gwozdzie

| D1

o

-t
=l

L2
14=______
'l

. 5 T

o LA FANN

[
!

Tabela A5: Wymiary HBS-05-B (materiat wg Zatgcznika A2, wszystkie wymiary w [mm])

Nominalnie Gwint Srednica Kotnierz-& Kotnierz-& Gilebokosc¢ Dtugosc¢
o zewnetrzna- bez otworéw na wkrecania tacznika
%) gwozdzie

% M d D D+ min L1 L2

12 M12x1,75 19 45 27 18 35

14 M14x2,00 22 47 30 21 39

16 M16x2,00 25 50 33 24 45

20 M20x2,50 31 58 39 30 51

25 M25x2,50 39 65 48 37,5 71

28 M28x2,50 44 71 53 42 73

1) Mozliwe rozmiary posrednie

taczniki pretéw zbrojeniowych Halfen HBS-05

Opis wyrobu

Ztgcze kielichowe kute

Zatagcznik A6
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Tuleja dystansowa HBS-05-P, komponenty

Diuga mufa
Konstrukcja z gwintem ciggtym Lue lub z gwintami czesciowymi Lup1, Lve2
i mozliwg dowolng dtugoscig wewnetrzng .

| MP

Wyttoczone oznaczenie typu

E
|< —
HBS-05| ~
P20
xyy

SW N S ===
= s Eg I "
e I
Lvp1 2 Lvp2
D7 B g

Trzpien gwintowany i nakretki |

Y w przypadku obcigzen )
$ciskajgcych lub cyklicznych nalezy Mocowanie

stosowac kontrujgce nakretki 1 —~\/

szesciokgtne (odmiana 1). s| I ] AR 1
W przypadku obcigzen

rozciggajacych mozna stosowaé 4 ‘ A

nakretki szesciokgtne niskie

(odmiana 0). Le=Lgists2Llg ‘

Tabela A6: Wymiary HBS-05-P (materiat wg Zatgcznika A2, wszystkie wymiary w [mm])

Nominalnie-& 2) 12 14 16 20 25 28 32
M 12x1,75 14x2,0 16x2,0 20x2.5 25x2.5 28x2,5 32x3,0
Lvp 106 117 128 170 200 215 245
Lmp1 18 21 24 30 38 42 48
L2 18 21 24 25 30 35 40
E 21,9 25,4 27,7 34,6 41,6 47,3 57,7
SW 19 22 24 30 36 41 50
Le 133 146 159 210 245 263 302
Let 33 36 39 50 57,5 62 73
Dzug" 6 7 8 10 12,5 14 16
Doruck”) 10,8 12,8 14,8 18 22,5 24,5 27,5

2) Mozliwe rozmiary pos$rednie

taczniki pretéw zbrojeniowych Halfen HBS-05

Opis wyrobu Zatgcznik A7

Tuleja dystansowa, komponenty
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Tuleja dystansowa HBS-05-P, montaz

na gwozdzie, o grubosci C)

tuleja
HBS-05-A lub -AG dtuga

1.) Umiescic¢ tuleje dystansowg miedzy dwoma nieprzesuwnymi i nieobracalnymi pretami:
- pretem taczonym HBS-05-A lub -AG
- pretem z tulejg HBS-05 (w przyktadzie HBS-05-S z zabetonowanym talerzem przybijanym

nakretka pret usuniety
luzna gwintowany talerz przybijany

Y

T T T = T e 1
. P : -4 - — —

I

dtugos¢ montazowa A

-
nakretka / HBS-05-S
Zamocowana

gwintu preta

2.) Nakrecié¢ dtugg tuleje na tgczony pret na catej dtugosci

Y

luzng nakretke przy dtugiej tulei

3.) Wkreci¢ pret gwintowany za pomoca nakretki zamocowanej,
w tuleje HBS-05 momentem dokrecenia Ma i zablokowac¢

wymiar kontrolny K

Dtugos¢ montazowa A i wymiar kontrolny K zalezg od sytuacji montazowej i rzeczywistej dtugosci
preta gwintowanego (symbole wzoréw wg zatgcznikdw A7 i A8):
Amin = Lwpt + Leist . Amax =Lmp —2:Lmp1 + LeistT—C—-S , KsLlgist—Lwp1—S-D

Tabela A7
Nominalnie @' |  [mm] 12 14 16 20 25 28 32
SP<14 | <OJ<16 | <P<20 | £P<25 | £P<28 | <3<32
S 12 14 16 20 25 28 32
Ma 30 40 60 80 100 140 190

1)  Mozliwe rozmiary posrednie

taczniki pretéw zbrojeniowych Halfen HBS-05

Opis wyrobu
Tuleja dystansowa, zasada montazu
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Mufa do spawania HBS-05-EA

Wyttoczone
oznaczenie typu
przykfad I-li-:BAsd;ZOSS
Xyy
N $ —— —i—
| |
= | |
.

Tabela A8: Wymiary HBS-05-EA (materiat wg Zatgcznika A2, wszystkie wymiary w [mm])

Nomg}?'”'e % 12 14 16 20 25 28 32
Gwint M M12x1,75 | M14x2,0 | M16x2,0 | M20x2,5 | M25x2,5 | M28x2,5 | M32x3,0
Srednica
zewnetrzna & A 41 46 52 64 80 90 110
Grubosé¢ plyty D 18 20 25 30 35 40 45

1) Mozliwe rozmiary posrednie

taczniki pretéw zbrojeniowych Halfen HBS-05

Opis wyrobu

Mufa do spawania HBS-05-EA

Zatagcznik A9
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B.1 Zamierzone zastosowanie

taczniki pretow zbrojeniowych HBS-05 sg stosowane jako mechaniczne potagczenia pretow

stalowych zgodnie z normami EN 1992-1-1 i EN 1998-1 oraz Zatgcznikiem C i zapewniajg:

- petne przenoszenie statycznych lub quasi-statycznych obcigzen rozciggajacych i $ciskajgcych
zgodnie z EN 1992-1-1, 8.7 i 8.4 (4)

- ograniczenie poslizgu oraz ograniczenie zarysowania zgodnie z normg EN 1992-1-1, 7.3

- wytrzymatosé na wysokocyklowe obcigzenie zmeczeniowe zgodnie z normg EN 1992-1-1,
punkt 6.8.4

- wytrzymatos¢ na niskocyklowe oddziatywnia sejsmiczne zgodnie z normg EN 1998-1, 5.6.3(2)

- mufy do spawania HBS-05-EA sg stosowane do tgczenia stali zbrojeniowej z elementami
stalowymi. Uprawniony projektant musi kazdorazowo przedstawi¢ sprawdzenie przeniesienia sit
dziatajgcych na pret przez spoiny na odpowiednie elementy stalowe.

taczniki pretéw zbrojeniowych Halfen HBS-05

. . Zatgcznik B1
Zamierzone zastosowanie

Warunki stosowania
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B.2 Wymagania dotyczace montazu

Uwagi ogolne: Przy projektowaniu i wymiarowaniu obowiazujg przepisy zgodne z EN 1992-1-1.

Potgczenia mechaniczne HBS-05 mogg by¢ obcigzane do 100% w taki sam sposéb, jak pret bez potgczen,
przy statycznym i quasi-statycznym obcigzeniu rozciggajgcym i $ciskajgcym, ma zastosowanie punkt 8.7.2
(4). normy EN 1992-1-1.

Polaczenia z tulejg dystansowa: Potgczenia z tulejg dystansowg HBS-05-P nalezy wykona¢ z kontrujgca
nakretkg szesciokatng (odmiany 1) przy obcigzeniach sciskajgcych lub cyklicznych (patrz zatgcznik A7,
tabela A6). W przypadku obcigzen rozciggajgcych mozna zastosowa¢ wysoka lub niskg nakretke
szesciokgtng kontrujaca (odmiany 0; patrz zatgcznik A7, tabela AB).

Odstepy osiowe i od krawedzi: W odniesieniu do otuliny betonowej od zewnetrznej krawedzi tulei oraz do
odlegtosci w Swietle miedzy zewnetrznymi krawedziami sgsiednich tulei obowigzujg te same wartosci, co dla
pretow zbrojeniowych zgodnie z normg EN 1992-1-1. Odlegto$ci wymagane do montazu pozostajg bez
zmian.

Prety giete: W przypadku pretéw gietych (wstepnie gietych) projektowane giecie moze sie rozpoczac
dopiero w odlegtosci co najmniej 52 od konca tgcznika (= Srednica nominalna gietego preta). Jezeli prety
sg giete w zakladzie producenta przy uzyciu specjalnego sprzetu, odlegtos¢ do konca tagcznika moze byé
zmniejszona do 2.

Montaz: t3czniki mogg by¢ montowane wytgcznie przez przeszkolony personel pod nadzorem
uprawnionego kierownika budowy. Montaz powinien by¢ zgodny z pisemnymi instrukcjami producenta, patrz
instrukcje montazu w zatgcznikach B3 do B5.

taczniki pretow zbrojeniowych HBS-05 sg stosowane w postaci dostarczonej przez producenta, bez
modyfikacji lub wymiany poszczegdlnych czesci.

Gwinty powinny by¢ czyste i wolne od rdzy. Nalezy podja¢ odpowiednie srodki (np. zabezpieczenie
plastikowym korkiem gwintowanym), aby zapewni¢, ze do fgcznikéw nie przedostanie sie zaczyn cementowy
ani inne zanieczyszczenie. Przed wkreceniem preta gwintowanego nalezy usung¢ materiaty obce znajdujgce
sie w tulejach i ztgczach kielichowych. Wszystkie gwinty muszg by¢ zabezpieczone przed dostepem betonu,
wody i oleju.

Odpowiednie zabezpieczenie potozenia tacznikdw i gwintowanych pretow laczacych musi zapobiegac
przemieszczaniu sie potaczen podczas uktadania zbrojenia oraz podczas uktadania i zageszczania betonu.
W przypadku tgcznikow HBS-05-S, HBS-05-SG, HBS-05-RDZ, HBS-05-B pret tgczony powinien mieé
mozliwosci przesuwu wzdtuz osi i swobodnego obrotu. Nalezy go wkreci¢ recznie az do poczatku
stozkowego gwintu preta. Pozostate wkrecanie wymaga uzycia odpowiednich narzedzi (np. klucza
szwedzkiego z grzechotkg) i kohczy sie, gdy ostatni zwdj gwintu nie jest juz widoczny. Aby obrdci¢ wygiety
pret tgczacy do ptaszczyzny docelowej, po jego catkowitym wkreceniu nalezy wykonaé jeszcze jeden petny
obrot (360°).

W przypadku potgczen z tulejami prawo- i lewoskretnymi HBS-05-RL jeden z dwdch fgczonych pretdw musi
mie¢ mozliwos¢ przesuwu wzdiuz swojej osi podtuznej. Podczas montazu tuleje nalezy tak ustawic, aby po
jednym jej obrocie oba gwinty pretéw zostaty uchwycone. Nalezy to sprawdzic¢ dla kazdego potgczenia,
pociggajac za tagczone prety. W przypadku gdy potaczenie nie udato sie, proces przykrecania nalezy
powtorzy€. Tuleje nalezy najpierw nakreci¢ recznie, a nastepnie dokreci¢ za pomocag odpowiedniego
narzedzia, az oba gwinty pretéw zostang wkrecone na catej dtugosci.

W przypadku potgczen z tulejami dystansowymii HBS-05-P nalezy uwzgledni¢ odlegtosci montazowe
zgodnie z Zatgcznikiem A8.

W przypadku potgczen mufy do spawania HBS-05-EA z elementem stalowym, powinna by¢ dostepna
Instrukcja Technologiczna Spawania (WPS) zgodna z norma EN I1SO 15609-1, ktéra powinna by¢
przestrzegana przez personel spawalniczy. Producent spoin powinien przedstawi¢ spawalnicze swiadectwo
kwalifikacyjne zgodne z normg EN 1090-1, tabela B.1. Spawacze powinni posiada¢ wazne $wiadectwa
egzaminu kwalifikacyjnego spawacza zgodnie z normg EN ISO 9606-1. Spawana tuleja i element stalowy
powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg zgodnie z przepisami majgcymi zastosowanie w danym
przypadku, patrz EN ISO 12944-5.

taczniki pretéw zbrojeniowych Halfen HBS-05

Zamierzone zastosowanie
Wymogi montazowe

Zatgcznik B2
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Mocowanie pretéow taczonych (pierwsza sekcja betonowania)

Ochrona gwintu: gwinty tulei i ztgczy kielichowych
HBS-05 sg zabezpieczone za pomocg korkéw e a == o —
gwintowanych (wykonanych fabrycznie). @ ' @ d m«.—‘\

Mocowanie do szalunku

Pret gwintowany z tgcznikiem HBS-05 jest dostarczany jako gotowy do montazu ze ztgczem
kielichowym kutym z kotnierzem z otworami do wbijania gwozdzi lub z przykrecong tulejg gwintowang
z korkiem uszczelniajgcym.

Pret zbrojeniowy ztgcza powinien by¢ doktadnie dopasowany do osi preta tgczonego.

Wszelkie odchylenia mogg zagrozi¢ wymaganej otulinie betonowej i odstepom miedzy pretami w
taczonej konstrukcji. P6zniejsze zaginanie pretow w obszarze gwintu jest niedopuszczalne.

Mocowanie do szalunku stalowego

Mocowanie na $ruby Mocowanie na nity Mocowanie na talerze
z tbem szesciokgtnym zamkniete samoprzylepne / magnetyczne
a
4 B @

| === Em 7‘:[% =
-

-4 e J =

Mocowanie do szalunku drewnianego
Akcesoria do srubowych tgcznikow pretéw zbrojeniowych: talerz z otworami na gwozdzie z tworzywa
sztucznego / stali

Mocowanie na gwozdzie Formowanie zagtebienia dla przeniesienia obcigzen poprzecznych

; .....
| =

u\(l ““ ‘\;‘, @

[ jliISi=c

taczniki pretéw zbrojeniowych Halfen HBS-05
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Mocowanie pretéow fgczonych (druga sekcja
betonowania)

Montaz pretéw taczonych

Po zdjeciu zaslepki zabezpieczajgcej gwint tulei, pret
gwintowany HBS 05-A jest najpierw wkrecany recznie
az do poczatku stozkowego gwintu preta.

Finalne wkrecanie i dokrecenie wymaga odpowiednich
narzedzi i konczy sie, gdy ostatni zwdj gwintu nie jest
juz widoczny. Klucz dynamometryczny nie jest
wymagany.

Prety taczone giete

Instrukcja montazu ma réwniez zastosowanie do
gietych pretow tgczonych. Gdy gwint preta jest
wkrecony w tuleje tgcznika na catej dlugosci, taczony
pret giety mozna obrdci¢ o co najmniej jeden petny
obrét w celu regulacji. Jezeli obrét jest kontynuowany
po przekroczeniu tego punktu, obie powierzchnie
pretow blokujg sie.

Wygiety fgczony pret mozna wkrecic tylko wtedy, gdy
mozna go swobodnie obracac¢ i gdy obrét nie jest
blokowany przez sasiednie prety zbrojeniowe, elementy
szalunku lub inne przedmioty.

Tuleja prawo- i lewoskretna / potgczenie nie
obracajacych sie swobodnie, wygietych pretow
laczonych

Podczas montazu tuleje HBS-05-RL nalezy tak ustawic,
aby po jednym jej obrocie oba gwinty pretéw zostaty
uchwycone. Dla kazdego potgczenia nalezy to sprawdzic,
pociggajac za tagczone prety. Potgczenie tulejg prawo- i
lewoskretng jest najpierw skrecane recznie, a nastepnie
za pomocg odpowiedniego narzedzia, az oba gwinty
pretoéw zostang wkrecone w tuleje na catej dtugosci (gdy
ostatni zwdj kazdego gwintu nie jest juz widoczny). W
pierwszej sekcji betonowania jako pomoc w montazu
mozna zastosowac listwy trapezowe z wgtebieniem.

2 sekcja betonowania

pret z tulejg [1|
|
HBS-05-S He
N\ | ~
S N\
\
\
///
27
/////// |
/
/
/
/
\ A7

pret taczony giety

HBS-05-AG
C
L - £ - WS
HBS-05-A HBS-05-RL HBS-05-AL
(czerwony)
\\ =
\\\\ A/ tulejaR /L
.,
~7

HBS-05-A,
zabetonowany pret tgczony
HBS-05-ALG,

wygiety pret tgczony, gwint lew

taczniki pretéw zbrojeniowych Halfen HBS-05
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Tuleja dystansowa
Tuleja dystansowa stuzy do tgczenia osiowo | @ M
nieprzesuwnych i nieobracalnych pretéw zbrojeniowych. &
Nakre¢ diugg tuleje na gwint preta fgczagcego HBS-05,
wkrec¢ pret gwintowany poprzez zamocowang nakretke F
w tuleje HBS-05 momentem dokrecenia Ma i zablokuj
luzng nakretke M przy dtugiej tulei.

Nie wolno przekroczy¢ wymiaru kontrolnego Kmax.

dtugosc¢ {
montazowa |

seeapl=C—l——w

wymiar |
| kontrolny i
><—| : i——J i
| |
H |

A max.

Tabela B1: Wymiar kontrolny Kmax

%) Amin Amax Kmax Ma
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
12 151 191 97 30
14 167 207 104 40
16 183 223 111 60
20 240 300 150 80
25 283 344 170 100
28 305 366 179 140
32 350 419 206 190

M =luzna nakretka kontrujaca
F =nakretka zamocowana

Giecie na budowie lub w fabryce

Giecie zlgcza kielichowego i pretéw fgczonych na
budowie lub w fabryce jest dopuszczalne tylko wtedy,
gdy odlegtos¢ b od konca gwintu lub kielicha do poczatku
giecia wynosi = 5.

Zagiecia w odlegtosci 20 < b < 5¢

sg dopuszczalne tylko wtedy, gdy sg wykonywane w
zakfadzie produkcyjnym. | i'g

poczatek zagiecia

Spawanie

Spawanie w strefie giecia jest zabronione. Spawanie poza obszarem giecia musi by¢ wykonywane
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spawalniczymi, a odpowiedzialno$¢ za nie ponosi wytgcznie
wykonawca prac spawalniczych. Doczotowe zgrzewanie iskrowe zgodnie z normg EN I1SO 17660-1
mozna wykona¢ w zaktadzie produkcyjnym.

taczniki pretéw zbrojeniowych Halfen HBS-05
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C.1 Zasadnicze charakterystyki HBS-05-S, -SG, -RL

Tabela C1: Zasadnicze charakterystyki tgcznika HBS-05-S, -SG, RL zgodnie z Zatgcznikiem A4

%) [mm] [ 12| 14| 16 | 18 | 20 | 22 | 25| 26 | 28 | 30 | 32
Nognos¢ przy |Zniszczenie fumin, outside ! | [N/mm?] 540/ 575
oddziatywaniu preta
statycznym/ ] ) fu,min, inside 2 [N/mm?] 540/ 575
. niszczenie
quasi- ;Z)o;qizzeniell fo,min, coupter 3 | [N/mm?] 650
statycznym min. Agtact [%] 3,0
przy obcigzeniu max. s1 4 [mm] 0,1
Poslizg poczatkowym
po odcigzenie | max. sz % [mm] 0,1
zakres
naprezen dla A N= N/mm? 80 70 60
N =2-106 Cykll ORsk 2-106 [N/mm?]
obcigzenia
Wytrzymatosc¢ . N <
zmeczeniowa®) wyktadniki 2108 [1 3,5 3,5 -
naprezenia ki
krzywej S-N dla 2:10°< [ 30 3,0 -
N cykli N<107 ’ ’
obcigzenia ke N>107| [ 5,0 5,0 -
Nos$nos¢ na odksztatcenie max. Uso [mm] 02
niskocyklowe |trwate ) ’
‘Z’s;'gi:z;iwe obciazenie min Fugssoos )| [kN] |61,1/83,1/108,6 [137,4 |169,6|205,3|265,1|286,7|332,5/381,7/434,3
(S‘;?s;'iigr‘]"’e";"'a niszczace min Fupsooc® | [kN] |65,0/88,5/115,6 [146,3 |180,6218,6/282,3|305,3|354,1|406,4(462,4

1)
2)
3)
4)
5)
6)

7) Fu,BSOOB = 1,08'As,nom,bar'Re,nom,bar
8) Fu,BSOOC = 1,15'As,nom,bar'Re,nom,bar
9) nie dotyczy B500 NR

fu,min, outside = 1,08 Re,nom dla BS00B lub 1,15-Renom dla B500C (w przypadku zniszczenia preta poza ztgczem)
fu,min, inside = 1,08 Re,nom dla BS00B lub. 1,15 Renom dla BS00C (w przypadku zniszczenia preta w ztgczu)

fu,min, coupler = 1,3 Re,nom (W przypadku zniszczenia mufy)
Poslizg przy obcigzeniem poczatkowym 0,6 Re nom
Poslizg po odcigzeniu od 0,6°Re,nom do 0,02 Re,nom
Wytrzymato$¢ zmeczeniowa Acrsk : krzywa S-N z okre$lonymi parametrami ki i k2, nie dotyczy B500 NR

taczniki pretéw zbrojeniowych Halfen HBS-05

Wiasciwosci uzytkowe
Zasadnicze charakterystyki: tgcznik HBS-05-S, -SG, -RL
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C.2 Zasadnicze charakterystyki HBS-05-RDZ

Tabela C2: Zasadnicze charakterystyki tgcznika HBS-05-RDZ zgodnie z Zatgcznikiem A5

%) [mm] 16/14 20/16 25/20 28/25 32/28
mind [mm] 14 16 20 25 28
maxd [mm] 16 20 25 28 32
Nosnos¢ przy zniszczenie fu,min, outside D) [N/mmz] 540 / 575
oddziatlywaniu [Preta
statycznym/ ) ) fumin, inside  2) | [N/mm?] 540/ 575
quasi- ;2;2?;26?1?;9 fu,min, coupler 3) [N/mm?] 650
statycznym min. Agtact [%] 3,0
przy
N obcigzeniu max. s1 4 [mm] 0,1
Poslizg poczatkowym
po odcigzenie | max.sz2 9 [mm] 0,1
zakres
naprezen dla N= .
N =2-108 cykli AGRsk 2.106 [N/mm?] 80 70 60
obcigzenia
Wytrzymatosé — N <
zmeczeniowa® |Wykfadniki 2.106 [-] 3,5 3,5 -
naprezenia ki PRI
krzywej S-N 100 = . _
dla N cykli N<107 [ 3.0 3.0
obcigzenia ko N>107 [ 50 50 _
Nosnos¢ na odksztatcenie max. Uso [mm] 0.2
niskocyklowe [trwate i ’
obcigzenia min Fupsoos?) |  [kN] 83,1 108,6 169,6 265,1 3325
zmeczeniowe |obcigzenie
(°‘_’dz'_a"ywa)”'a niszczace min Fugsooc®|  [kN] 88,5 115,6 180,6 | 2823 | 354,1
sejsmiczne

1) fumin, outside = 1,08 Re,nom dla BSOOB lub 1,15-Re,nom dla B500C (w przypadku zniszczenia preta poza ztgczem)
2) fumin,inside = 1,08-Renom dla BS00B lub. 1,15 Re nom dla BS00C (w przypadku zniszczenia preta w ztgczu)

3) fumin, coupler = 1,3 Re,nom (W przypadku zniszczenia mufy)
4) Poslizg przy obcigzeniem poczatkowym 0,6 Re,nom
5) Poslizg po odcigzeniu od 0,6-Re,nom do 0,02 Re nom

6) Wytrzymato$¢ zmeczeniowa Aorsk : krzywa S-N z okreslonymi parametrami k1 i k2

Fu,BSOOB = 1,08'As,nom,bar'Re,nom,bar

7)
8) Fu,BSOOC = 1,15'As,nom,bar'Re,n0m,bar

maxZ

A\ O\

E /\ Z\ émini}fi

taczniki pretéw zbrojeniowych Halfen HBS-05
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C.3 Zasadnicze charakterystyki HBS-05-B

Tabela C3: Zasadnicze charakterystyki tgcznikow HBS-05-B zgodnie z Zatgcznikiem A6

Wiasciwosci uzytkowe
Zasadnicze charakterystyki: tgcznik HBS-05-B

%) [mm] 12 | 14 | 16 | 20 | 25 | 28
Nosnosé zniszczenie fiumin. outsige 1) | [N/mm?] 540
przy preta
o.dd2|a’(ywa- fumin,inside 2 | [N/mm?] 540
niu . .
statycznym/ |ZMISZCZENI€ | £, min, coupter 3 | [N/mm?] 650
quasi- potaczenia .
statycznym min. Agt,act [%] 3,0
przy
obcigzeniu max. s1 4 [mm] 0,1
Poslizg poczatkowym
po - max. s2 [mm] 0,1
odcigzenie
zakres
naprezen dla N=
N=2-10° AGrsk 5 406 | [N/MMY] 80 70
Wytrzymat- [CYKIi
086 obcigzenia
zmeczenio- |wyktadniki 2/\'11 SG [ 3,5 35
wa®) naprezenia e
eryWej S-N 2106 < [_] 3 0 3 0
dla N cykli N <107 ’ ’
obcigzenia ko N>107 [ 50 50
1) fumin, outside =1,08"Re,nom (W przypadku zniszczenia preta poza ztgczem)
2) fumin, inside = 1,08"Re,nom (W przypadku zniszczenia preta w zigczu)
3) fu.min, coupler =1,3:Re,nom (W przypadku zniszczenia mey)
4) Poslizg przy obcigzeniem poczatkowym 0,6 Re nom
5) Poslizg po odcigzeniu od 0,6-Re,nom do 0,02 Renom
6) Wytrzymato$¢ zmeczeniowa Aorsk : krzywa S-N z okreslonymi parametrami k1 i k2
I w7/ | I
NN |
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C.4 Zasadnicze charakterystyki HBS-05-P

Tabela C4: Zasadnicze charakterystyki tgcznikbw HBS-05-P zgodnie z Zatgcznikiem A7

%) [mm] 12 | 14 | 16 | 20 | 25 | 28 | 32
Nosno$¢  |zniszczenie fomin, outsige V| [N/mm?] 540/ 575
przy preta
::ﬁJdZia*ywa_ fu,min, inside 2) [N/mm?] 540/ 575
statycznym/ |Zniszczenie | fimin, coupler ¥ | [N/mm?] 650
quasi- potgczenia ]
statycznym min. Agt,act [%] 3,0
przy
obcigzeniu max. s1 4 [mm] 0,1
Poslizg poczatkowym
po max. sz % [mm] 0,1
odcigzenie
zakres
naprezen dla _
N=210° Aok 54qe | INmM] 80 70 60
Wytrzymat- [CVKI
0s6 obcigzenia
zmeczenio- |wyktadniki N < [ 3,5 3,5 -
wa®) naprezenia K1 2-10¢ ' '
krzywej S-N 2:108 < : B
dla N cykli N <107 [ 3.0 3.0
obcigzenia k» N>107| [ 5,0 5,0 -
1) fumin, outside = 1,08 Re.nom dla B500B lub 1,15-Renom dla BS00C (w przypadku zniszczenia preta poza ztaczem)
2) fumin, insidke = 1,08°Renom dla B500B lub. 1,15 Renom dla B500C (w przypadku zniszczenia preta w ztgczu)
3) fumin, coupler = 1,3 Re,nom (W przypadku zniszczenia mufy)
4) Poslizg przy obcigzeniem poczatkowym 0,6+ Re nom
5) Poslizg po odcigzeniu od 0,6-Renom do 0,02 Re,nom
6) Wytrzymato$¢ zmeczeniowa Aorsk : krzywa S-N z okreslonymi parametrami k1 i k2

taczniki pretéw zbrojeniowych HALFEN HBS-05

Wiasciwosci uzytkowe
Zasadnicze charakterystyki: tgcznik HBS-05-P
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C.5 Zasadnicze charakterystyki HBS-05-EA

Tabela C5: Zasadnicze charakterystyki mufy do spawania HBS-05-EA zgodnie z Zatgcznikiem A9

& [mm] | 12 14 16 | 20 | 25 | 28 | 32
’:;?nosc E?;:CZGHIG fumin, outsige 1) | [N/mm?] 540/ 575
oddzialywa- fumin, insige 2 | [N/mm?] 540 / 575
statycznym/ |#nISzczenie fu,min, coupter 3) | [N/mm?] 650
quasi- potgczenia : -
statycznym min. Agtact [%] 3,0
przy obcigzeniu max. s1 4 (mm] 0,1
Poslizg poczatkowym
po odcigzenie max. s2 % | [mm] 0,1
zakres naprezen
dia Aowi s | NI 80 70 | 60
N =2-108 cykli Rk 2.108
Wytrzymat- | ohcigzenia
0s¢ kfadniki N <
zmeczenio- |WY<adnl 2.108 [l 3.5 3.5 -
6 naprezenia ki
wa krzywej S-N dla 210°<| 30 30 B
N cykli N <107 ’ ’
obcigzenia k» N>107 [ 5,0 5,0 -
1) fumin, outside = 1,08 Re.nom dla B500B lub 1,15-Renom dla BS00C (w przypadku zniszczenia preta poza ztaczem)
2) fumin, insidke = 1,08-Renom dla B500B lub. 1,15-Renom dla B500C (w przypadku zniszczenia preta w ztgczu)
3) fu,min, coupler = 1,3 Re,nom (W przypadku zniszczenia mey)
4) Poslizg przy obcigzeniem poczatkowym 0,6+ Re nom
5) Poslizg po odcigzeniu od 0,6°Re,nom do 0,02 Re,nom
6) Wytrzymato$¢ zmeczeniowa Aorsk : krzywa S-N z okreslonymi parametrami k1 i k2
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taczniki pretéw zbrojeniowych HALFEN HBS-05

Wiasciwosci uzytkowe
Zasadnicze charakterystyki: tgcznik HBS-05-EA
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