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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg kotwy szynowe HGB-E, produkowane
przez Leviat GmbH, Liebigstrasse 14, D-40764 Langenfeld, Niemcy, w zakitadzie produkcyjnym
w Niemczech. Upowaznionym przedstawicielem Leviat GmbH w Polsce jest Leviat Sp. z o.0.,
ul. Rozwojowa 3, 62-800 Kalisz.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
z wtasciwosci uzytkowych podanych w p. 3.

Kotwy szynowe HGB-E (rys. A1) skiadajg sie ze stalowych profili szynowych w ksztatcie litery C,
elementéw kotwigcych i srub. Do profili szynowych sg przymocowane elementy kotwigce w postaci
zebrowanych pretow zbrojeniowych prostych lub zebrowanych pretéw zbrojeniowych speczanych na
koncach. Do profili szynowych sg wsuwane Sruby ,mtotkowe” lub ,hakowe”.

Elementy sktadowe kotew szynowych HGB-E sg wykonane z nastepujgcych materiatow:

1) Profile szynowe:

— ze stali konstrukcyjnej, niestopowej gatunku S235JR wedtug normy PN-EN 10025-2:2019,
ocynkowane ogniowo warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 50 ym wedtug normy
PN-EN ISO 1461:2023,

— ze stali konstrukcyjnej, stopowej gatunku S355MC wedtug normy PN-EN 10149-2:2014,
ocynkowane ogniowo warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 50 ym wedtug normy
PN-EN ISO 1461:2023,

— ze stali nierdzewnej gatunkoéw: 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4529, 1.4462, 1.4362, 1.4062,
1.4162 lub 1.4547 wedtug normy PN-EN 10088-1:2024.

2) Elementy kotwigce:

— ze spajalnej, zebrowanej stali zbrojeniowej B500A, o charakterystycznej granicy
plastycznosci fik = 500 MPa i klasie ciagliwosci A wedtug PN-EN 1992-1-1:2024,
wprowadzonej do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym
zastosowaniem,

— ze spajalnej, zebrowanej stali zbrojeniowej B500B, o charakterystycznej granicy
plastycznosci fik = 500 MPa i klasie ciggliwosci B wedtug PN-EN 1992-1-1:2024,
wprowadzonej do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym
zastosowaniem,

— z nierdzewnej, zebrowanej stali zbrojeniowej B500A, o charakterystycznej granicy
plastycznosci fyk = 500 MPa i klasie ciggliwosci A wedtug PN-EN 1992-1-1:2024, gatunku
1.4362 lub 1.4571 wedtug normy PN-EN 10088-1:2024,

— z nierdzewnej, zebrowanej stali zbrojeniowej B500B, o charakterystycznej granicy
plastycznosci fy« = 500 MPa i klasie ciggliwosci B wediug PN-EN 1992-1-1:2024, gatunku
1.4362 lub 1.4571 wedtug normy PN-EN 10088-1:2024.
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3) Sruby (,hakowe” i ,miotkowe”, w wersjach 1 i 2), wediug Zatgcznika A, rys. A4:
— ze stali zwyktej, weglowej, w klasie wtasnosci mechanicznych 4.6 lub 8.8 wedtug normy
PN EN ISO 898-1:2013, ocynkowane galwanicznie warstwg cynku o grubosci nie mniejsze;j
niz 5 ym wedtug normy PN-EN 1SO 1461:2023,
— ze stali nierdzewne;j:
e A4-50 lub A4-70 wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2020 - gatunkéw: 1.4401, 1.4404
i 1.4571 wedtug normy PN-EN 10088-1:2024,

e A8-70 (HCR) wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2020 - gatunkow: 1.4529 i 1.4547
wedtug normy PN-EN 10088-1:2024,

e D4-70 wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2020 - gatunkow: 1.4062, 1.4162 i 1.4362
wedtug normy PN-EN 10088-1:2024,

e D6-70 (FA) wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2020 - gatunku 1.4462 wedtug normy
PN-EN 10088-1:2024.

Oznaczenia: HCR - w przypadku $rub A8-70 i FA - w przypadku $rub D6-70 sg oznaczeniami
stosowanymi przez producenta przy znakowaniu $rub.

Profile szynowe, elementy kotwigce i $ruby przedstawiono na rysunkach A2 +~ A4.

Ksztatt kotew szynowych HGB-E i przyktady zamocowan z ich zastosowaniem pokazano
w Zatgczniku A, a wymiary kotew szynowych i elementéw skiadowych wraz z tolerancjami podano
w Zatgczniku B. Odchytki wymiaréw, nietolerowanych, odpowiadajg klasie $redniodoktadnej m wedtug
normy PN-EN 22768-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Kotwy szynowe HGB-E sg przeznaczone do wykonywania zamocowan konstrukcji balustrad
w zbrojonym betonie zwyklym klasy nie nizszej niz C20/25 i nie wyzszej niz C50/60 wedtug normy
PN-EN 206+A2:2021.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, kotwy szynowe HGB-E ze stali zwykiej,
weglowej, pokryte warstwg ochronng cynku nalezy stosowaé zgodnie z wymaganiami podanymi
w normach PN-EN ISO 2081:2018, PN-EN 1SO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 9223:2012, a kotwy szynowe
ze stali nierdzewnej, gatunkow: 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4529, 1.4462, 1.4362, 1.4062, 1.4162 lub
1.4547 wedtug normy PN-EN 10088-1:2024, nalezy stosowa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi
w normie PN-EN 1993-1-4:2007.

Nosnosci obliczeniowe potgczen wykonanych z zastosowaniem kotew szynowych HGB-E podano
w tablicach C1 i C2. Nosnosci obliczeniowe $rub kotew szynowych HGB-E podano w tablicy C3.

Parametry montazu i rozmieszczenia kotew szynowych HGB-E w podtozu powinny byé zgodne
z rysunkiem A7 oraz tablicami C4 i C5. Parametry dodatkowego zbrojenia stosowanego z kotwami
szynowymi HGB-E powinny by¢ zgodne z rysunkiem A6 i tablicg C6.

Kotwy szynowe HGB-E powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym

dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:
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—  polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegélnosci rozporzagdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z pdzniejszymi zmianami),

—  postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

—  instrukcji montazu, opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci obliczeniowe. Nosnosci obliczeniowe potgczen wykonanych z zastosowaniem
kotew szynowych HGB-E oraz no$nosci obliczeniowe $rub podano w tablicach C1 + C3.

3.1.2. Trwalos¢. Zastosowane gatunki stali nierdzewnej: 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4529,
1.4462, 1.4362, 1.4062, 1.4162 lub 1.4547 wedtug normy PN-EN 10088-1:2024, zapewniajg trwatos¢
tacznikow w zakresie wynikajgcym z p. 2.

Ogniowa powioka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 50 ym lub galwaniczna powitoka
cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 um zapewniajg trwato$¢ tgcznikdéw, wykonanych ze stali

weglowej, w zakresie wynikajgcym z p. 2.
3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci obliczeniowe. No$nosci obliczeniowe potgczen wykonanych z zastosowaniem
kotew szynowych HGB-E oraz nos$nosci obliczeniowe $rub okreSla sie wediug normy PN-EN
1993-1-1:2024.

3.2.2. Trwalos$¢. Badanie grubosci powtoki cynkowej wykonuje sie wedtug normy PN-EN SO
2178:2016.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny byé dostarczane w kompletach
oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasciwosci
technicznych.

Sposo6b znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22023 ., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,
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— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslié
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancii
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wifasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 1 oceny

i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, skfadnikow, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych witasciwosci
uzytkowych wyrobu.
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Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skifadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegbine wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz
podano w tablicy 1.

Tablica 1
Zakres badan kontrolnych Czestotliwos¢
Ksztatt i wymiary Dla kazdej partii wyrobow "
Grubos$¢ powtoki cynkowej elementdw ze stali ocynkowane;j Dla kazdej partii wyrobow ")

) Wielkos$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2020/1456 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk kotew szynowych HGB-E, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktdérych wyrdb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.
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6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jakos¢, a wykonawcoéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedituzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. 06024/25/R55NZK. Opinia specjalistyczna. Zaktad Konstrukcji Betonowych, Geotechniki
i Betonu ITB. Katowice, 2025 r.

2. Raport z badan gotowych wyrobéw. Leviat GmbH, Niemcy, 2025 r.

3. Raport z badan gotowych wyrobéw. HALFEN GmbH, Niemcy, 2019 .

4. 02457/15/Z000SK. Opinia dotyczgca kotew szynowych HTA i HGB. Zaktad Elementéw
Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Goérniczych Instytutu Techniki Budowlanej
ITB, Katowice 2015 .

5. LOK-00-1313/10/Z000SK. Sprawozdanie z badan i ocena techniczna dotyczgce profili stalowych
typu HTA i HGB. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slgskiego ITB
w Warszawie, Katowice, 2010 .

6. LOK-620/A/02. Sprawozdanie z badan i ocena specjalistyczna dotyczace szyn HTA, $rub
miotkowych typu HS oraz $rub koncowych ANK-E do zamocowar konstrukcji stalowych. Oddziat
Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice 2002 .

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A2:2021 Beton. Wymagania, wtasciwo$ci uzytkowe, produkcja i zgodnosé

PN-EN 10025-2:2019 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10025-4+A1:2023  Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$é¢ 4: Warunki
techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych
po walcowaniu termomechanicznym

PN-EN 10088-1:2024 Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje

PN-EN 10149-2:2014 Wyroby ptaskie walcowane na gorgco ze stali o podwyzszonej granicy
plastyczno$ci do obrébki plastycznej na zimno. Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy wyrobéw walcowanych termomechanicznie

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogélne. Tolerancje geometryczne elementéw  bez
indywidualnych oznaczen tolerancji
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PN EN ISO 898-1:2013 Wiasnos$ci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej

oraz stopowej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach

wiasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny

PN-EN ISO 1461:2023 Powtfoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe | Zeliwne metodg

zanurzeniowg. Wymagania i metody badarn

PN-EN I1SO 2081:2018 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe

z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

PN-EN ISO 2178:2016 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar gruboSci

powfok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3506-1:2020 Czesci ztgczne. Whasnos$ci mechaniczne czeéci ztgcznych odpornych na

korozje ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne
z okre$lonym gatunkiem stali i klasg wfasnosci

PN-EN I1SO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie

i ocena

PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN 1992-1-1:2024 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1-1: Reguty ogdine

oraz regufy dla budynkéw, mostéw i konstrukcji inzynierskich

PN-EN 1993-1-1:2024 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes$¢ 1-1: Reguty
ogoine i reguty dla budynkéw
PN-EN 1993-1-4:2007 Eurokod 3. Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes$¢ 1-4: Reguty
ogélne. Reguty uzupetniajgce dla konstrukcji ze stali nierdzewnych
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Zatacznik A.

Rysunek A1. Kotwy szynowe HGB-E

1 — profil szynowy, 2 — element kotwigcy w postaci zebrowanego preta zbrojeniowego speczanego na koncach,
3 — $ruba ,mtotkowa”, 4 — nakretka, 5 — podktadka

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2
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Rysunek A2. Profile szynowe kotew HGB-E
a), c) profile walcowane na zimno, b) profil walcowany na gorgco
ben, heh, tnom.l, thomp, f, d — wed{ug tablicy B2
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Rysunek A3. Elementy kotwigce kotew szynowych HGB-E

a) z zebrowanymi pretami zbrojeniowymi prostymi,
b) z zebrowanymi pretami zbrojeniowymi speczanymi na koncach

I, d1, s, Imin, dk, min.k, Ik — wediug tablicy B1

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2
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c) d)

Rysunek A4. Sruby HS do kotew szynowych HGB-E

a) $ruba ,hakowa” w wersji 1, b) $ruba ,mtotkowa” w wersji 1
c) Sruba ,hakowa” w wersji 2, d) sruba ,mtotkowa” w wersji 2

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2
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Rd

Rysunek A5. Zamocowanie z zastosowaniem kotwy szynowej HGB-E

h — grubo$¢ stropu

Rysunek A6. Sposob rozmieszczenia dodatkowego zbrojenia stosowanego przy mocowaniu kotew
szynowych HGB-E

L, ae, p — wedtug tablicy C5

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2
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Rysunek A7. Parametry montazu kotew szynowych HGB-E
a) wariant z jedng $rubg, b) wariant z dwiema $rubami

ae, C1, €, a1, az, p, L — wedtug tablicy C5,
bp, — szerokos¢ blachy czotowej stupka balustrady, hy — wysoko$¢ blachy czotowej stupka balustrady
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Zalacznik B.
Tablica B1. Oznaczenie kotew szynowych HGB-E (wedtug rys. A3)
Kotwy
Kotwy z pretami zbrojeniowymi z pretami Grubosé¢
Oznaczenie 1, s, speczanymi na koncach zbrojeniowymi spoiny
Poz. profilu mm mm prostymi
da, di, Ik, min k, di, Imin 1), a,
mm mm mm mm mm mm mm

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
140

1 HGB-E 38/17 | 100 + 250 | 50 + 200 10 30 90 5 10 201) 3
170

2 HGB-E 40/22 | 100 + 250 | 50 + 200 10 30 90 5 12 (241) 3
170

3 HGB-E 40/25 | 100 + 250 | 50 + 200 10 30 90 5 12 (241) 3
190

4 HGB-E 49/30 | 100 = 250 | 50 + 200 12 36 110 6 12 270) 3
190

5 HGB-E 50/30 | 100 + 250 | 50 + 200 12 36 110 6 12 270) 3
280

6 HGB-E 52/34 | 100 + 250 | 50 + 200 14 42 200 7 14 (395) 4
280

7 HGB-E 54/33 | 100 + 250 | 50 + 200 14 42 200 7 14 (395) 4

" W przypadku preta prostego, klasy betonu nie nizszej niz C20/25 i dobrych warunkéw przyczepnosci. W przypadku stabych
warunkéw przyczepnosci, dtugosci Imin podano w nawiasach.

Tablica B2. Wymiary profili szynowych HGB-E

szynowych rysunku mm mm mm mm mm mm profilu
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 HGB-E 38/17 | A2c 38,00 17,50 3,00 3,00 18,00 3,00
2 HGB-E 40/22 | A2a 39,50 23,00 2,60 2,30 18,00 6,00 g
3 HGB-E 40/25| A2b 40,00 25,00 2,75 2,75 18,00 5,60 :;; §
4 HGB-E 49/30 | A2b 50,00 30,00 3,00 3,00 22,00 7,39 8
5 HGB-E 50/30 | A2a 49,00 30,00 3,20 2,65 22,50 7,85 %‘ %
6 HGB-E 52/34 | A2a 52,50 33,50 4,10 4,00 22,50 10,50 g
7 HGB-E 54/33 | A2b 53,50 33,00 5,00 5,00 22,00 7,50
8 HGB-E 38/17 | A2c 38,00 17,50 3,00 3,00 18,00 3,00
9 HGB-E 40/22 | A2a 39,50 23,00 2,60 2,30 18,00 6,00 @
10 HGB-E 40/25| A2b 39,50 25,00 2,50 2,50 18,00 5,40 %
11 HGB-E 49/30| A2b 50,00 30,00 3,00 3,00 22,00 7,39 'g
12 HGB-E 50/30 | A2a 49,00 30,00 3,20 2,65 22,50 7,85 g
13 HGB-E 52/34 | A2a 52,50 33,50 4,10 4,00 22,50 10,50 K
14 HGB-E 54/33 | A2b 53,50 33,00 5,00 5,00 22,00 7,50

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2
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Tablica B3. Wymiary $rub ,hakowych” w wersji 1
. . Stosowane
por | O%pcene | Cacamrie | b | k| |k LS
y g o oznaczeniach
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 HS 40/22 M12 15,0 30,8 16,0 7.2 20 + 250
40/22 + 40/25
2 HS 40/22 M16 17,4 30,3 16,0 8,2 30 + 300
3 HS 50/30 M12 16,3 40,2 20,0 10,0 | 30+200
N 49/30 + 50/30
4 HS 50/30 M16 19,4 40,2 20,0 11,0 30 + 300 52/34 + 54/33
5 HS 50/30 M20 21,0 39,5 20,0 12,5 35+ 300
Tablica B4. Wymiary $rub ,mtotkowych” w wersji 1
: : Stosowane
poz, | Oprczenie | Otmacrenie | ke | kn | Bn | m | me | zproflam
y g o oznaczeniach
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 HS 38/17 M12 >13,6 29,0 15,5 6,0 20 + 200 38117
2 HS 38/17 M16 16,0 29,0 15,5 8,5 20 +200
Tablica B5. Wymiary $rub ,hakowych” w wersji 2
. . Stosowane
poz | Orpeczenie |Ommactenie) b || | | zproniam
o0 oznaczeniach
1 2 3 4 5 6 7 8
1 HS 50/30 M12 15 41,5 10 30 + 200
) 49/30 + 50/30
2 HS 50/30 M16 20 41,5 11 30 + 300 52/34 + 54/33
3 HS 50/30 M20 21 41,5 12 35+ 300
Tablica B6. Wymiary srub ,mtotkowych” w wersji 2
Oznaczenie | Oznaczenie b1, b2, k, 1, Stosoyvang
Poz. . : z profilami
Sruby gwintu mm mm mm mm .
o0 oznaczeniach
1 2 3 4 5 6 7 8
1 HS 38/17 M12 >12 30,5 >6 20 + 200 —
2 HS 38/17 M16 16 30,5 7 20 + 200

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2
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Zalacznik C.

Tablica C1. Nosnosci obliczeniowe potgczen wykonanych z zastosowaniem kotew szynowych HGB-E,

wariant z jedng $rubg

Poz.

Nosnos¢ obliczeniowa

Oznaczenie profilu

38/17 40/25 40/22 49/30 50/30 54/33 52/34

2

3 4 5 6 7 8 9

Nos$nos¢ obliczeniowa

w przypadku dziatania sity
rozciggajacej, okreslona
W momencie zniszczenia
stali Nras, kN

10,0 1.1 14,1 17,2 22,6 28,7 40,0

Nos$nos¢ obliczeniowa

w przypadku dziatania sity
Scinajgcej, okreslona

W momencie zniszczenia
stali Vras, KN

10,0 1.1 18,4 17,2 27,7 28,7 43,3

Nos$nos¢ obliczeniowa

w przypadku dziatania sity
Scinajgcej, okreslona

W momencie zniszczenia
betonu VRra.c, kN

6,7 9,0 1,7 12,7

4

Minimalna grubos$¢ ptyty h,
mm

100 120 140 150

5

Maksymalna wysoko$¢
strefy Sciskanej betonu x

0,25-e2 0,25-e2 0,30-e2 0,40-e2

" w przypadku klasy betonu nie nizszej niz C20/25 wedtug PN-EN 206+A2:2021
2 e - wedtug tablicy C5

Tablica C2. Nos$nosci obliczeniowe potgczen wykonanych z zastosowaniem kotew szynowych HGB-E,

wariant z dwiema $srubami »

Poz.

Nosnos¢ obliczeniowa

Oznaczenie profilu

38/17 40/25 40/22 49/30 50/30 54/33 52/34

2

3 4 5 6 7 8 9

No$nos¢ obliczeniowa

w przypadku dziatania sity
rozciggajacej, okreslona
W momencie zniszczenia
stali Nras, KN

15,0 16,7 16,2 25,8 259 43,0 48,3

Nosnos¢ obliczeniowa

w przypadku dziatania sity
$cinajgcej, okreslona

W momencie zniszczenia
stali Vras, kKN

15,0 16,7 27,7 25,8 41,5 43,0 65,0

No$nos¢ obliczeniowa

w przypadku dziatania sity
Scinajgcej, okreslona

W momencie zniszczenia
betonu VRrd.c, kN

6,7 9,0 11,7 127

4

Minimalna grubos¢ ptyty h,
mm

100 120 140 150

5

Maksymalna wysoko$¢
strefy Sciskanej betonu x

025-e 025-e 0,30-e 040-e

" w przypadku klasy betonu nie nizszej niz C20/25 wedtug PN-EN 206+A2:2021
2 e - wedtug tablicy C5

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2




18/19

ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2

T
RN

Tablica C3. Nos$nosci obliczeniowe $rub kotew szynowych HGB-E

Poz.

Nos$nos¢ obliczeniowa

Oznaczenie gwintu sruby

M12

M16

M20

2

3

4

5

Nos$nos¢ obliczeniowa w przypadku sity rozciggajacej Nrass s,
kN, okreslona dla $rub:

ze stali zwyklej, weglowej w klasie wiasnosci
mechanicznych 4.6 wedtug PN EN ISO 898-1:2013

16,9

314

49,0

ze stali zwykiej, weglowej w klasie wtasno$ci
mechanicznych 8.8 wedtug PN EN ISO 898-1:2013

449

83,7

130,7

ze stali nierdzewnej A4-50 wedtug PN-EN I1SO
3506-1:2020 - gatunkow: 1.4401, 1.4404 i 1.4571 wedtug
PN-EN 10088-1:2024

14,8

27,4

42,8

ze stali nierdzewne;j:
e A4-70 wedtug PN-EN ISO 3506-1:2020 - gatunkow:
1.4401, 1.4404 i 1.4571 wedtug PN-EN 10088-1:2024

e A8-70 (HCR) wedtug PN-EN ISO 3506-1:2020 -
gatunkow: 1.4529 i 1.4547 wedtug PN-EN
10088-1:2024

e D4-70 wedtug PN-EN ISO 3506-1:2020 - gatunkéw:
1.4062, 1.4162 i 1.4362 wedtug PN-EN 10088-1:2024

e D6-70 (FA) wedtug PN-EN ISO 3506-1:2020 -
gatunku 1.4462 wedtug PN-EN 10088-1:2024

31,6

58,8

91,7

No$nos¢ obliczeniowa w przypadku sity $cinajgcej Vras;s, kN,
okreslona dla $rub:

ze stali zwyktej, weglowej w klasie
wiasnosci mechanicznych 4.6 wedtug PN EN ISO
898-1:2013

12,1

22,6

35,2

ze stali zwyktej, weglowej w klasie
wiasnosci mechanicznych 8.8 wedtug PN EN ISO
898-1:2013

27,0

50,2

78,4

ze stali nierdzewnej A4-50 wedtug PN-EN 1SO
3506-1:2020 - gatunkow: 1.4401, 1.4404 i 1.4571 wedtug
PN-EN 10088-1:2024

10,6

19,8

30,9

ze stali nierdzewnej:

e A4-70 wedtug PN-EN ISO 3506-1:2020 - gatunkow:
1.4401, 1.4404 i 1.4571 wedtug PN-EN
10088-1:2024

e A8-70 (HCR) wedtug PN-EN ISO 3506-1:2020 -
gatunkow: 1.4529 i 1.4547 wedtug PN-EN
10088-1:2024

e D4-70 wedtug PN-EN ISO 3506-1:2020 - gatunkéw:
1.4062, 1.4162 i 1.4362 wedtug PN-EN 10088-1:2024

e D6-70 (FA) wedtug PN-EN ISO 3506-1:2020 -
gatunku 1.4462 wedtug PN-EN 10088-1:2024

22,7

42,2

66,0

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2
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Tablica C4. Momenty dokrecania $rub

Oznaczenie gwintu $ruby M12 M16

M20

Oznaczenie profilu szynowego

40/22 + 40/25

49/30 + 50/30

52/34 + 54/33
38/17

38/17 | 40/22 + 40/25

49/30 + 50/30
52/34 + 54/33

49/30 + 50/30
52/34 + 54/33

Moment dokrgcania, Nm 25 40 45

60

75 (120 dla 52/34)

Tablica C5. Parametry montazu i rozmieszczenia kotew szynowych HGB-E w podiozu

Oznaczenie profilu szynowego

Poz. Parametry montazu i rozmieszczenia > 40/22 | 50/30 | 52/34
3817 | 40125 | 49130 | 54/33
1 2 3 4 5 6
1 :\jﬂlplmalna dtugosc¢ profilu szynowego L, przy ktérej mozna stosowaé 150 150 150 150
wie Sruby, mm
2 | Minimalny rozstaw $rub wzdtuz profilu szynowego, p, mm 80 80 i et
T (100) ¥ [ (100) »
3 | Minimalna grubo$¢ podtoza, hmin, mm 100 120 140 150
Minimalna odlegto$¢ osi podtuznej profilu szynowego od krawedzi
S podtoza, c1, mm 50 2 0 s
5 Minlmglna odlegtos¢ profilu szynowego od krawedzi 40 45 50 50
podtoza, ae, mm
6 Minimalna potowa wysokosci ptyty, e, mm 30 30 35 37,5
7 | Minimalna odlegto$¢ plyty od poziomej krawedzi podtoza, a1, mm 10 10 10 10
8 | Minimalna odlegto$¢ plyty od pionowej krawedzi podtoza, a2, mm 40 45 45 45

" w przypadku stosowania $rub M20

Tablica C6. Parametry dodatkowego zbrojenia stosowanego z kotwami HGB-E

Strzemiona Prety gtéwne, gora i dotem
Poz Oznaczenie profilu (poz. 1, rys. A6) (poz. 2, rys. A6)
’ szynowego i £ i 56 i .
y g Liczba / $rednica, diugo$¢ ramion drednlca
mm
1 2 3 4
3/98,
1 S8/M17 o dtugosci ramion 200 mm o8
2 40/22 3/98, @8
40/25 o dtugosci ramion 250 mm
50/30 3/@10,
2 49/30 o dtugo$ci ramion 300 mm SR
52/34 3/@12,
% 54/33 o dtugo$ci ramion 400 mm @z

Zatgeznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1456 wydanie 2
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